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HSS

НАБОР 
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ 
БОРФРЕЗ
Арт.  0616 . 500 . 000

НАБОР КОРОНОК  
HSS BIMETAL 
LONGLIFE+SPEED
Арт.  5964 . 063 . 291

Стр. 83

Стр. 65

Стр. 69
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Стр. 125

Стр. 140
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НАБОР БУРОВ SDS-PLUS QUADRO-L  
VARIO В ПЛАСТИКОВОМ ФУТЛЯРЕ
Семь 4-спиральных буров с центрирующими  
наконечниками из твердого сплава
Арт.  0648 . 050 . 001

Стр. 112

Стр. 225

Стр. 40
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www.wuerthmarket.ru
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Magma:

°

TIALN:

°
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HSS HSS HSS HSS HSCO HSCO
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Magma Magma Vario
HSCO HSCO HSCO HSCO HSCO HSCO HSCO HSCO

Стр. 36



16 17

34

33

43

43

Наборы:
Набор сверл HSS по алюми-
нию в пластмассовом футля-
ре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 110 . 001

Набор сверл HSS по алюми-
нию в пластмассовом футля-
ре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 110 . 004
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34

34

43

43

43

Наборы:
Набор сверл HSS  
в пластмассовом футляре,  
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 700 . 001

Также доступно  
в составе наборов: 
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34

34

34

43

43

43

Наборы:
Набор сверл HSS  
в пластмассовом футляре,  
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 700 . 001

Также доступно  
в составе наборов: 
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34

43

43
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33

33

33

43

43

43

43

43

Наборы:
Набор сверл HSS ZEBRA  
в пластмассовом футляре, 19 шт. 
Ø1.0–10.0×0.5 мм 
Арт. 0624 . 000 . 001

Набор сверл HSS ZEBRA  
в пластмассовом футляре, 25 шт. 
Ø1.0–13.0×0.5 мм 
Арт. 0624 . 000 . 004

Набор спиральных сверл HSS 
ZEBRA в кассете, 55 шт. 
Ø1.0–4.0×0.5 мм по 3 шт. 
Ø4.5–8.0×0.5 мм по 2 шт. 
Ø8.5–13.0×0.5 мм по 1 шт. 
Ø3.3 мм  3 шт., Ø4.2 мм  2 шт., 
Ø6.8 мм  2 шт., Ø10.2 мм  1 шт., 
Арт. 0624 . 000 . 002

Набор спиральных сверл  
HSS ZEBRA в металлическом 
футляре, 91 шт. 
Ø1.0–10.0×0.1 мм 
Арт. 0624 . 000 . 003

Набор сверл HSS ZEBRA 
в кейсе SYSTEM, 82 шт. 
Ø2.0–6.0×0.5 мм по 5 шт. 
Ø6.5–10.0×0.5 мм по 3 шт. 
Ø3.3 мм 5шт., Ø4.2 мм 5 шт., 
Ø6.8 мм 3 шт.
Арт. 5964 . 062 . 400

Также доступно  
в составе наборов: 
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Наборы:
Набор сверл HSS ZEBRA  
в пластмассовом футляре, 19 шт. 
Ø1.0–10.0×0.5 мм 
Арт. 0624 . 000 . 001

Набор сверл HSS ZEBRA  
в пластмассовом футляре, 25 шт. 
Ø1.0–13.0×0.5 мм 
Арт. 0624 . 000 . 004

Набор спиральных сверл HSS 
ZEBRA в кассете, 55 шт. 
Ø1.0–4.0×0.5 мм по 3 шт. 
Ø4.5–8.0×0.5 мм по 2 шт. 
Ø8.5–13.0×0.5 мм по 1 шт. 
Ø3.3 мм  3 шт., Ø4.2 мм  2 шт., 
Ø6.8 мм  2 шт., Ø10.2 мм  1 шт., 
Арт. 0624 . 000 . 002

Набор спиральных сверл  
HSS ZEBRA в металлическом 
футляре, 91 шт. 
Ø1.0–10.0×0.1 мм 
Арт. 0624 . 000 . 003

Набор сверл HSS ZEBRA 
в кейсе SYSTEM, 82 шт. 
Ø2.0–6.0×0.5 мм по 5 шт. 
Ø6.5–10.0×0.5 мм по 3 шт. 
Ø3.3 мм 5шт., Ø4.2 мм 5 шт., 
Ø6.8 мм 3 шт.
Арт. 5964 . 062 . 400

Также доступно  
в составе наборов: 
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Наборы:
Набор сверл HSS ZEBRA  
в пластмассовом футляре, 19 шт. 
Ø1.0–10.0×0.5 мм 
Арт. 0624 . 000 . 001

Набор сверл HSS ZEBRA  
в пластмассовом футляре, 25 шт. 
Ø1.0–13.0×0.5 мм 
Арт. 0624 . 000 . 004

Набор спиральных сверл HSS 
ZEBRA в кассете, 55 шт. 
Ø1.0–4.0×0.5 мм по 3 шт. 
Ø4.5–8.0×0.5 мм по 2 шт. 
Ø8.5–13.0×0.5 мм по 1 шт. 
Ø3.3 мм  3 шт., Ø4.2 мм  2 шт., 
Ø6.8 мм  2 шт., Ø10.2 мм  1 шт., 
Арт. 0624 . 000 . 002

Набор спиральных сверл  
HSS ZEBRA в металлическом 
футляре, 91 шт. 
Ø1.0–10.0×0.1 мм 
Арт. 0624 . 000 . 003

Набор сверл HSS ZEBRA 
в кейсе SYSTEM, 82 шт. 
Ø2.0–6.0×0.5 мм по 5 шт. 
Ø6.5–10.0×0.5 мм по 3 шт. 
Ø3.3 мм 5шт., Ø4.2 мм 5 шт., 
Ø6.8 мм 3 шт.
Арт. 5964 . 062 . 400

Также доступно  
в составе наборов: 



22 23

33

Наборы:
Набор удлиненных сверл 
HSS в пластмассовом 
футляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 200 . 001

Набор удлиненных сверл 
HSS в пластмассовом 
футляре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 200 . 004



22 23

34

33

33

33

43

43

43

43

43



24 25



24 25

33

Наборы:
Набор удлиненных сверл 
HSCO в пластмассовом 
футляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 200 . 001

Набор удлиненных сверл 
HSCO в пластмассовом 
футляре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 200 . 004

Также доступно  
в составе наборов: 



26 27

43

3

3

3

34 3

34 3

34 3

3

43

43

43



26 27

34

33

43

43

43

3

3

3

3

3

3

3



28 29

34

43

43

33

33

33

33

43

43

43

43

43

Наборы:
Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в пластмассовом фут-
ляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 050 . 001

Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в пластмассовом фут-
ляре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 050 . 004

Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в металлическом фут-
ляре, 91 шт.
Ø1.0–10.0×0.1 мм
Арт. 0626 . 050 . 003



28 29

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

Наборы:
Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в пластмассовом фут-
ляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 050 . 001

Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в пластмассовом фут-
ляре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 050 . 004

Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в металлическом фут-
ляре, 91 шт.
Ø1.0–10.0×0.1 мм
Арт. 0626 . 050 . 003

Принадлежности:
Масло для резки и сверления
400 мл Арт. 0893 . 050 . 004
5 л Арт. 0893 . 050 . 1
СОЖ
5 л Арт. 0893 . 050 . 030
20 л Арт. 0893 . 050 . 031
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Наборы:
Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в пластмассовом фут-
ляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 050 . 001

Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в пластмассовом фут-
ляре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0626 . 050 . 004

Набор сверл HSCO MFD 
VARIO в металлическом фут-
ляре, 91 шт.
Ø1.0–10.0×0.1 мм
Арт. 0626 . 050 . 003
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSCO DIN 1869 R1 ТИП RN
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Hardox
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Hardox
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Наборы:
Набор сверл HSS TIN в 
пластмассовом футляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 020 . 001

Набор сверл HSS TIN в 
пластмассовом футляре, 25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0624 . 020 . 004
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• Угол наклона винтовой канавки: 40°
Оптимальный отвод стружки

• Угол при вершине: 130° Специальная 
подточка режущей части Значительно 
уменьшенная поперечная кромка
Уменьшение силы резания и крутящего 
момента
Не требуется предварительное центрирова-

ние или кернение
• Начиная с диаметра сверла 13 мм, 

хвостовики имеют размер 12,7 мм
Например, сверло диаметром 17,0 мм 
можно устанавливать в дрель с патроном 
13 мм

Область применения
Высококачественное сверло из быстрорежу-

щей стали HSS с добавлением кобальта (5% 
Co) изготовлено методом вышлифовывания.
Предназначено для обработки коррози-

онностойких и кислотоустойчивых сталей 
(например, А2 и А4), жаропрочных сталей, 
титана и его сплавов, конструкционных сталей 
с пределом прочности до 1200 Н/мм2.

Диаметр 
сверла, мм

Общая 
длина, мм

Длина спиральной 
части, мм

Артикул Упак.

1,0 34 12 0626 . 10 10
1,5 40 18 0626 . 15 10
2,0 49 24 0626 . 20 10
2,5 57 30 0626 . 25 10
2,6 57 30 0626 . 26 10
2,7 61 33 0626 . 27 10
2,8 61 33 0626 . 28 10
3,0 61 33 0626 . 30 10
3,1 65 36 0626 . 31 10
3,2 65 36 0626 . 32 10
3,3 65 36 0626 . 33 10
3,5 70 39 0626 . 35 10
3,7 70 39 0626 . 37 10
3,8 75 43 0626 . 38 10
3,9 75 43 0626 . 39 10
4,0 75 43 0626 . 40 10
4,2 75 43 0626 . 42 10
4,5 80 47 0626 . 45 1
4,8 86 52 0626 . 48 1
4,9 86 52 0626 . 49 1
5,0 86 52 0626 . 50 1
5,1 86 52 0626 . 51 1
5,2 86 52 0626 . 52 1
5,3 86 52 0626 . 53 1
5,4 93 57 0626 . 54 1
5,5 93 57 0626 . 55 1
5,7 93 57 0626 . 57 1
6,0 93 57 0626 . 60 1
6,1 101 63 0626 . 61 1
6,2 101 63 0626 . 62 1
6,4 101 63 0626 . 64 1
6,5 101 63 0626 . 65 1
6,7 101 63 0626 . 67 1
6,8 109 69 0626 . 68 1
7,0 109 69 0626 . 70 1
7,1 109 69 0626 . 71 1
7,5 109 69 0626 . 75 1
8,0 117 75 0626 . 80 1
8,2 117 75 0626 . 82 1

Также доступно  
в составе наборов: 

Наборы:
Набор сверл HSCO в 
пластмассовом футляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 01

Набор сверл HSCO в кейсе 
SYSTEM, 73 шт.
Ø1.0–10.5×0.5 мм
Арт.  5964 . 062 . 600

СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSCO DIN 338 тип RW

Нержавеющая сталь

Технические характеристики
Срок службы ♦♦♦◊
Скорость сверления ♦♦♦◊
Качество отверстия ♦♦♦◊
Универсальность ♦♦♦◊
Ход сверления ♦♦♦◊
Глубина сверления 5 диаметров сверла

Сталь



38 39

DIN 338 тип RWСВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSCO

Также доступно  
в составе наборов: 

Наборы:
Набор сверл HSCO в 
пластмассовом футляре, 19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 01

Набор сверл HSCO в кейсе 
SYSTEM, 73 шт.
Ø1.0–10.5×0.5 мм
Арт.  5964 . 062 . 600

Принадлежности:
Масло для резки и сверления
400 мл Арт.  0893 . 050 . 004
5л Арт.  0893 . 050 . 1
СОЖ
5 л Арт.  0893 . 050 . 030
20 л Арт.  0893 . 050 . 031 

Диаметр 
сверла, мм

Общая 
длина, мм

Длина спиральной 
части, мм

Артикул Упак.

8,5 117 75 0626 . 85 1
8,7 125 81 0626 . 87 1
9,0 125 81 0626 . 90 1
9,5 125 81 0626 . 95 1

10,0 133 87 0626 . 100 1
10,2 133 87 0626 . 102 1
10,5 133 87 0626 . 105 1
11,0 142 94 0626 . 110 1
11,5 142 94 0626 . 115 1
12,0 151 101 0626 . 120 1
12,5 151 101 0626 . 125 1
13,0 151 101 0626 . 130 1
14,0 160 108 0626 . 140 1
14,5 169 114 0626 . 145 1
15,0 169 114 0626 . 150 1
16,0 178 120 0626 . 160 1
16,5 184 125 0626 . 165 1
17,0 184 125 0626 . 170 1
18,0 191 130 0626 . 180 1
20,0 205 140 0626 . 200 1
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НАБОРЫ 
СПИРАЛЬНЫХ 
СВЕРЛ ZEBRA

1

3

2

4

Описание сверл см. на стр. 14–15

HSS DIN 338 тип RW
1   19 шт.

1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 000 . 001

2   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 000 . 004

3   55 шт.
3 шт. 1.0–4.0×0.5 мм
2 шт. 4.5–8.0×0.5 мм
1 шт. 8.5–13.0×0.5 мм
сверла под метрическую резьбу:
3×3.3; 2×4.2; 2×6.8; 1×10.2
Арт. 0624 . 000 . 002

4   91 шт.
1.0–10.0×0.1 мм
Арт.  0624 . 000 . 003

5   82 шт.
5 шт. 2.0–6.0×0.5 мм
3 шт. 6.5–10.0×0.5 мм
сверла под метрическую резьбу:
5×3.3; 5×4.2; 3×6.8
Арт. 5964 . 062 . 400

5   

Сталь
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10

HSS TIN DIN 338 тип RN

6   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 020 . 001

7   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 020 . 004

Сталь

HSCO DIN 338 тип RW

8   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 01

9   73 шт.
5 шт. 1.0–6.0×0.5 мм
2 шт. 6.5–10.5×0.5 мм
Арт.  5964 . 062 . 600

Сталь

Нержавеющая сталь

10   HSS-E DIN 338 
тип RN
19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0618 . 800 . 001

Сталь

Hardox

6 7

8 9
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1

3 4

НАБОРЫ 
СПИРАЛЬНЫХ 
СВЕРЛ ZEBRA
Описание сверл см. на стр. 8-9

HSCO WN тип RH
5   19 шт.

1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0618 . 110 . 001

6   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0618 . 110 . 004

НАБОРЫ 
СПИРАЛЬНЫХ 
СВЕРЛ ZEBRA
Описание сверл см. на стр. 14–15
HSS DIN 338 тип RW
1   19 шт.

1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 110 . 001

2   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 110 . 004

Алюминий

HSCO DIN 338  
тип RN OXIDE
3   19 шт.

1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 000 . 002

4   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 000 . 004

Сталь

Нержавеющая сталь

2

5 6

Hardox
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11

9

7 8
3   HSCO DIN 338  

тип RN MFD VARIO
19 шт.
 1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 050 . 001

25 шт.
 1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 050 . 004

4   HSCO WN тип RH
19 шт.
 1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0618 . 110 . 001

25 шт.
 1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0618 . 110 . 004

Сталь

Сталь

Нержавеющая cталь

Hardox

Нержавеющая cталь

Цветные металлы 

10

HSS DIN 340 тип RN
7   19 шт.

1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 200 . 001

8   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 200 . 004

9   HSS DIN 1897 тип RN
19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0624 . 700 . 001

Сталь

HSCO DIN 340  
тип RN OXIDE
10   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 200 . 001

11   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 200 . 004

Сталь

Нержавеющая сталь
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НАБОРЫ  
СПИРАЛЬНЫХ 
СВЕРЛ ZEBRA 
С ПОКРЫТИЕМ 
MAGMA
1   HSCO DIN 1897

19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 740 . 001

HSCO DIN 338 
тип RN MAGMA
2   19 шт.

1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 040 . 001

3   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 040 . 004

Сталь

Нержавеющая сталь

2

3

1
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HSCO DIN 338  
тип RN MFD VARIO

4   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 050 . 001

5   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0626 . 050 . 004

6   91 шт.
1.0–10.0×0.1 мм
Арт.  0626 . 050 . 003

4

6

5

Сталь

Нержавеющая сталь

Алюминий



46

НАБОРЫ 
СПИРАЛЬНЫХ СВЕРЛ
Описание сверл см. на стр. 48–49

HSS DIN 338 тип RN 

1   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0625 . 01

2   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0634 . 4

3   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0634 . 6

4   155 шт.
10 шт. 1.0–6.0×0.5 мм
5 шт. 6.5–10.5×0.5 мм
Арт.  5964 . 062 . 500

Сталь

1

4

2

3
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НАБОРЫ 
СПИРАЛЬНЫХ СВЕРЛ
REDLINE
HSCO DIN 338 тип RN

1   19 шт.
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0617 . 400 . 001

2   25 шт.
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0617 . 400 . 004

Сталь

Нержавеющая сталь

ФУТЛЯРЫ ДЛЯ СВЕРЛ
1   

Пластмассовый футляр для 19 сверл
1.0–10.0×0.5 мм
Арт.  0633 . 4

Пластмассовый футляр для 25 сверл
1.0–13.0×0.5 мм
Арт.  0633 . 6

2   Кейс SYSTEM с ложементом для сверл
Арт.  5581 . 020 . 000

1

2

1

2
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HSS HSS HSS HSS

WN тип RN 338 RN

Стр. 50 Стр. 51 Стр. 54 Стр. 55
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HSS HSS HSS HSS HSS

Стр. 55 Стр. 55 Стр. 271 Стр. 59 Стр. 56
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Наборы:
Набор сверл HSS
в цилиндрическом футляре, 
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0625 . 01

Набор сверл HSS
в пластмассовом футляре,  
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0634 . 4

Набор сверл HSS
в пластмассовом футляре,  
25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0634 . 6

Набор сверл HSS  
в кейсе SYSTEM,  
155 шт.
Ø1.0–6.0×0.5 мм по 10 шт.
Ø6.5–10.5×0.5 мм по 5 шт.
Арт. 5964 . 062 . 500
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Наборы:
Набор сверл HSS
в цилиндрическом футляре, 
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0625 . 01

Набор сверл HSS
в пластмассовом футляре,  
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0634 . 4

Набор сверл HSS
в пластмассовом футляре,  
25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0634 . 6

Набор сверл HSS  
в кейсе SYSTEM,  
155 шт.
Ø1.0–6.0×0.5 мм по 10 шт.
Ø6.5–10.5×0.5 мм по 5 шт.
Арт. 5964 . 062 . 500
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Технические характеристики
Срок службы ♦♦♦◊
Скорость сверления ♦♦◊◊
Качество отверстия ♦◊◊◊
Универсальность ♦♦◊◊
Ход сверления ♦◊◊◊
Глубина сверления 5 диаметров сверла

DIN 338 тип RNСВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSCO REDLINE

Сталь
Диаметр 

сверла, мм
Общая 

длина, мм
Длина спиральной 

части, мм
Артикул

1,0 34 12 0617 . 400 . 100
1,5 40 18 0617 . 400 . 150
2,0 49 24 0617 . 400 . 200
2,5 57 30 0617 . 400 . 250
3,0 61 33 0617 . 400 . 300
3,1 65 36 0617 . 400 . 310
3,2 65 36 0617 . 400 . 320
3,3 65 36 0617 . 400 . 330
3,5 70 39 0617 . 400 . 350
4,0 75 43 0617 . 400 . 400
4,1 75 43 0617 . 400 . 410
4,2 75 43 0617 . 400 . 420
4,5 80 47 0617 . 400 . 450
4,9 86 52 0617 . 400 . 490
5,0 86 52 0617 . 400 . 500
5,1 86 52 0617 . 400 . 510
5,3 86 52 0617 . 400 . 530
5,5 93 57 0617 . 400 . 550
6,0 93 57 0617 . 400 . 600
6,1 101 63 0617 . 400 . 610
6,5 101 63 0617 . 400 . 650
6,8 109 69 0617 . 400 . 680
7,0 109 69 0617 . 400 . 700
7,5 109 69 0617 . 400 . 750
8,0 117 75 0617 . 400 . 800
8,5 117 75 0617 . 400 . 850
9,0 125 81 0617 . 400 . 900
9,5 125 81 0617 . 400 . 950

10,0 133 87 0617 . 401 . 000
10,2 133 87 0617 . 401 . 020
10,5 133 87 0617 . 401 . 050
11,0 142 94 0617 . 401 . 100
11,5 142 94 0617 . 401 . 150
12,0 151 101 0617 . 401 . 200
12,5 151 101 0617 . 401 . 250
13,0 151 101 0617 . 401 . 300

• Специальная подточка режущих 
кромок (подточка перемычки и задней 
поверхности, тип С)
Самоцентрирование
Не требуется кернение

• Угол при вершине сверла: 118°
• Шлифованный профиль сверла

Долгий срок службы
• Начиная с диаметра 13 мм, сверла имеют 

хвостовик 12,7 мм
• Материал сверла: быстрорежущая сталь 

с 5% кобальта (M35)

Нержавеющая сталь

Также доступно  
в составе наборов: 

Наборы:
19 шт.
Ø1.0–10.0×0.5 мм
Арт. 0617 . 400 . 001

25 шт.
Ø1.0–13.0×0.5 мм
Арт. 0617 . 400 . 004
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4

Набор коронок HSS BIMETAL LONGLIFE 
& SPEED в кейсе SYSTEM, 16 предметов    
Арт.  5964 . 063 . 291
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Диаметр,
 мм

250 300 350 400 450 500 600
Частота вращения борфрезы (мин-1)

3 27 000 32 000 37 000 42 000 48 000 53 000 64 000
6 13 000 16 000 19 000 21 000 24 000 27 000 32 000
8 10 000 12 000 14 000 16 000 18 000 20 000 24 000
10 (9.6) 8 000 10 000 11 000 13 000 14 000 16 000 19 000
12 7 000 8 000 9 000 11 000 12 000 13 000 16 000

Область применения и скорости резания для борфрез с зубями MX

Сталь,  
стальное 
литье

Обычные сорта стали до 1200Н/мм²,  
(< 38 HRC)

Стальное литье, конструкционная, углеродистая, инструментальная 
сталь, нелегированная сталь, цементируемая сталь 450–600 м/мин

Закаленные, улучшенные сорта стали  
выше 1200Н/мм², (> 38 HRC) Стальное литье, инструментальная, улучшенная, легированная сталь 250–350 м/мин

Нержавею-
щая сталь 
(INOX)

Коррозионно- и кислотостойкая сталь Аустенитная и ферритовая нержавеющая сталь 250–350 м/мин

Цветные 
металлы

Твердые цветные металлы Бронза, титан и титановые сплавы, твердые алюминиевые сплавы 
(высокое содержание кремния, Si>10% ) 350–450 м/мин

Жаропрочные материалы Сплавы на основе никеля и кобальта 
(для производства двигателей и турбин) 300–450 м/мин

Чугун Серый чугун, белый чугун
Чугун с чашуйчатым графитом EN-GJL (GG), чугун с шаровидным 
графитом EN-GJS (GGG), белый ковкий чугун EN-GJMW (GTW), черно-
сердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

450–600 м/мин

БОРФРЕЗЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МХ

Способ применения
Устанавливаются в осевые (прямые) пневмати-

ческие и электрические шлифовальные
машины, гибкие валы.
Подходят для использования в роботизирован-

ных комплексах. 
Для установки борфрезы с хвостовиком 
диаметром 3 мм в зажимное устройство 
инструмента используется переходная цанга 
0709 . 230 . 124.

Область применения
Твердосплавная борфреза с зубьями MX предна-

значена для обработки нержавеющих и кон-

струкционных сталей с твердостью до 60 HRC, 
серого чугуна, сплавов на основе никеля и титана, 
а также для обработки бронзы, латуни и меди.
Применяется для зачистки сварных швов и под-

готовки кромок под сварку, удаления заусенцев 
и притупления острых кромок после механиче-

ской обработки и литья, для обработки контуров 
и внутренних поверхностей детали.

Внимание!
Для наиболее эффективной работы борфрез:
1. Соблюдайте рекомендованные скорости 
обработки.
2. Устанавливайте фрезу с минимальным вы-

летом, т.е. длина захвата цангой не менее 2/3 
длины хвостовика.
3. При небольших нагрузках (например, обра-

ботка фасок) увеличивайте скорость вращения.
4. Для труднообрабатываемых материалов 
число оборотов рекомендуется снижать.
5. Не утапливайте борфрезу в металл на глуби-

ну более 1/3 от ее диаметра, иначе возможно 
появление биения и выкрашивания зубьев.
6. Не прикладывайте чрезмерное усилие 
к машинке. Это может вызвать перегрев борф-

резы, размягчение припоя и отделение головки 
от хвостовика.

Алюминий

Сталь

Нержавеющая сталь

Пример:
Борфреза D8.0 мм,  
обработка нержавеющей стали.
Скорость резания: 250–350 м/мин
Диапазон частоты вращения:
10 000–14 000 мин-1
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БОРФРЕЗЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МХ

Сфероцилиндрическая
Тип WRC (C)

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 14 0616 . 002 . 000
6 6 50 18 0616 . 002 . 011
8 6 64 19 0616 . 002 . 021

9,6 6 64 19 0616 . 002 . 031
12 6 70 25 0616 . 002 . 041

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 2,5 0616 . 003 . 000
6 6 50 4,7 0616 . 003 . 010

9,6 6 54 8 0616 . 003 . 031
12 6 56 11 0616 . 003 . 041

Сферическая
Тип KUD (D)

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 14 0616 . 000 . 000
6 6 50 18 0616 . 000 . 011

12 6 70 25 0616 . 000 . 041

Цилиндрическая без насечек на торце
Тип ZYA (A)

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 14 0616 . 001 . 000
6 6 50 18 0616 . 001 . 011
8 6 64 19 0616 . 001 . 021

9,6 6 64 19 0616 . 001 . 031
12 6 70 25 0616 . 001 . 041

Цилиндрическая с насечкой на торце
Тип ZYAS (A)
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d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 14 0616 . 004 . 000
6 6 50 18 0616 . 004 . 011
8 6 50 20 0616 . 004 . 021

12 6 70 25 0616 . 004 . 041

Параболическая
Тип RBF (F)

Овальная
Тип TRE (E)

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 6 0616 . 005 . 000
6 6 50 10 0616 . 005 . 011
8 6 60 15 0616 . 005 . 021

12 6 66 21 0616 . 005 . 041

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
8 6 64 19 0616 . 006 . 021

12 6 70 30 0616 . 006 . 041

Пламевидная
Тип B (H)

БОРФРЕЗЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МХ

d1, мм d2, мм l1, мм l2, мм Артикул
3 3 38 14 0616 . 007 . 000
6 6 50 18 0616 . 007 . 011
8 6 64 19 0616 . 007 . 021

9,6 6 64 19 0616 . 007 . 031
12 6 70 25 0616 . 007 . 041

Гиперболическая
Тип SPG (G)
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БОРФРЕЗЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МХ

d1, мм d2, мм l2, мм l1, мм Угол Артикул
3 3 11 38 14° 0616 . 008 . 000
6 6 20 50 14° 0616 . 008 . 011

12 6 22 70 28° 0616 . 008 . 041

Коническая с заостренным концом
Тип SKM (M)

d1, мм d2, мм l2, мм l1, мм Угол Артикул
10 6 20 65 14° 0616 . 009 . 031
12 6 25 70 14° 0616 . 009 . 041

Коническая с закругленным концом
Тип KEL (L)

• Наружный диаметр: 6 мм
• Внутренний диаметр: 3 мм
• Длина: 17 мм

Область применения
Предназначена для зажима борфрез с хвостовиком 3 мм, например, 
0616 . 000 . 000 в зажимном патроне осевой пневматической машины 
0703 . 230 . 0 или 0703 . 231 . 0.

Описание Артикул
цанга переходная для борфрез 0709 . 230 . 124

ЦАНГА ПЕРЕХОДНАЯ ДЛЯ БОРФРЕЗ 6/3 мм
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НАБОР БОРФРЕЗ MX DIN 8032/8033

НАБОР БОРФРЕЗ MX DIN 8032/8033

Набор борфрез MX  
в пластмассовом футляре, 5 шт.    
Арт.  0616 . 500 . 000

Набор борфрез MX  
в пластмассовом футляре, 10 шт.    
Арт.  0616 . 100 

Сталь

Сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Состав набора
Компонент Артикул Кол-во
Борфреза MX ZYAS (A) 9,6×19 мм. 0616 . 001 . 031 1
Борфреза MX WRC (C) 9,6×19 мм. 0616 . 002 . 031 1
Борфреза MX KUD (D) 9,6×8 мм. 0616 . 003 . 031 1
Борфреза MX SPG (G) 9,6×19 мм. 0616 . 007 . 031 1
Борфреза MX KEL (L) 10×20 мм. 0616 . 009 . 031 1

Область применения
Предназначены для использования в ручных 
прямых и угловых шлифовальных маши-

нах с электрическим или пневматическим 
приводом, имеющих частоту вращения 
до 30 000 об/мин, например, 0703 . 230 . 0. 
Сетчатая насечка на рабочей поверхности 
позволяет успешно обрабатывать нержавею-

щие и высокопрочные стали, чугун, твердые 
пластмассы, наплывы сварных швов.

Область применения
Предназначены для использования в ручных 
прямых и угловых шлифовальных маши-

нах с электрическим или пневматическим 
приводом, имеющих частоту вращения 
до 30 000 об/мин, например, 0703 . 230 . 0. 
Сетчатая насечка на рабочей поверхности 
позволяет успешно обрабатывать нержавею-

щие и высокопрочные стали, чугун, твердые 
пластмассы, наплывы сварных швов.Состав набора

Компонент Артикул Кол-во
Борфреза MX ZYAS (A) 6×18 мм 0616 . 001 . 011 1
Борфреза MX ZYAS (A) 9,6×19 мм 0616 . 001 . 031 1
Борфреза MX WRC (C) 6×18 мм 0616 . 002 . 011 1
Борфреза MX WRC (C) 9,6×19 мм 0616 . 002 . 031 1
Борфреза MX KUD (D) 6×4,7 мм 0616 . 003 . 010 1
Борфреза MX KUD (D) 9,6×8 мм 0616 . 003 . 031 1
Борфреза MX TRE (E) 12×21 мм 0616 . 005 . 041 1
Борфреза MX B (H) 12×30 мм 0616 . 006 . 041 1
Борфреза MX SPG (G) 6×18 мм 0616 . 007 . 011 1
Борфреза MX SPG (G) 9,6×19 мм 0616 . 007 . 031 1



84 85

Ø

Ø

3 3



84 85

Ø

Ø

3 3

Ø

Ø

3 3



86 8786 87



86 8786 87



88 89

Ø

Ø

Ø



88 89

• Эластичные, мягкие абразивные лепестки
Комфортная работа при высокой произво-

дительности съёма металла.
• Слегка утопленный сердечник 

из синтетической смолы
Оптимально подходит для работ в огра-

ниченном пространстве без повреждения 
обрабатываемой детали.

Область применения
Особенно подходит для обработки легиро-

ванной и нелегированной стали, ковкого чугу-

на, конструкционной стали, инструментальной 
стали, мягких цветных металлов, пластмасс 
и древесины.
Применяется для:
– прецизионной шлифовки радиусов в инстру-

ментальном производстве и при изготовлении 
пресс-форм,
– механической обработки труднодоступных 
поверхностей при производстве контейнеров 
и трубопроводной арматуры,
– механической обработки фитингов из цвет-
ных и легких металлов,
– шлифовки лопаток турбины при изготовле-

нии и ремонте двигателей,
– шлифования кромок и поверхностей, 
понижения риски и сглаживания, удаления 
заусенцев и для обработки сварных швов.

Способ применения
В качестве инструментальных приводов мож-

но использовать гибкие валы, электрические 
и пневматические прямые шлифовальные 
машины.

Внимание!
Шлифовальные головки достигают оптималь-
ной производительности при рекомендуе-

мой скорости резания 15–20 м/с. При ней 
достигается компромисс между скоростью 
удаления, качеством поверхности, темпе-

ратурной нагрузкой  на заготовку и сроком 
службы головки. 
Максимально допустимая скорость вращения 
никогда не должна превышаться по сообра-

жениям безопасности.
Низкие контактное давление и круговая 
скорость увеличивают срок службы головки 
и минимизируют температурную нагрузку 
на заготовку. При этом увеличение съема 
металла может быть достигнуто благодаря 
применению более крупного зерна.
Высокие скорости резания с низким контакт-
ным давлением создают небольшую шеро-

ховатость. Увеличение контактного давления 
и снижение скорости резания увеличивают 
глубину риски (шероховатости).
Чем мягче обрабатываемый материал, тем 

ГОЛОВКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ЛЕПЕСТКОВАЯ

Диаметр × 
Ширина × 
Диаметр 

хвостовика, мм

Размер 
зерна

Рекомендуемая 
частота 

вращения, 
мин−1;

Максимальная 
частота 

вращения, 
мин−1;

Артикул Упак.

10×10×3 80 38000 75000 0672 . 000 . 108 5

10×10×3 120 38000 75000 0672 . 000 . 101 5

10×10×3 150 38000 75000 0672 . 000 . 105 5

20×10×3 80 19000 38100 0672 . 000 . 208 5

20×10×3 120 19000 38100 0672 . 000 . 201 5

20×10×3 150 19000 38100 0672 . 000 . 205 5

20×15×6 40 19000 38100 0672 . 010 . 214 5

20×15×6 60 19000 38100 0672 . 010 . 216 5

20×15×6 80 19000 38100 0672 . 010 . 218 5

20×15×6 120 19000 38100 0672 . 010 . 211 5

20×15×6 150 19000 38100 0672 . 010 . 215 5

20×15×6 240 19000 38100 0672 . 010 . 217 5

20×15×6 320 19000 38100 0672 . 010 . 219 5

30×10×3 40 12000 25400 0672 . 000 . 304 5

30×10×3 60 12000 25400 0672 . 000 . 306 5

30×10×3 80 12000 25400 0672 . 000 . 308 5

30×10×3 120 12000 25400 0672 . 000 . 301 5

30×10×3 150 12000 25400 0672 . 000 . 305 5

30×10×3 240 12000 25400 0672 . 000 . 307 5

30×10×3 320 12000 25400 0672 . 000 . 309 5

30×10×6 40 12000 25400 0672 . 010 . 304 5

30×10×6 60 12000 25400 0672 . 010 . 306 5

30×10×6 80 12000 25400 0672 . 010 . 308 5

30×10×6 120 12000 25400 0672 . 010 . 301 5

30×10×6 150 12000 25400 0672 . 010 . 305 5

30×10×6 240 12000 25400 0672 . 010 . 307 5

30×10×6 320 12000 25400 0672 . 010 . 309 5

30×15×6 40 12000 25400 0672 . 010 . 314 5

30×15×6 60 12000 25400 0672 . 010 . 316 5

30×15×6 80 12000 25400 0672 . 010 . 318 5

30×15×6 120 12000 25400 0672 . 010 . 311 5

30×15×6 150 12000 25400 0672 . 010 . 315 5

30×15×6 240 12000 25400 0672 . 010 . 317 5

30×15×6 320 12000 25400 0672 . 010 . 319 5

40×15×6 40 9600 19100 0672 . 010 . 414 5

40×15×6 60 9600 19100 0672 . 010 . 416 5

40×15×6 80 9600 19100 0672 . 010 . 418 5

40×15×6 120 9600 19100 0672 . 010 . 411 5

40×15×6 150 9600 19100 0672 . 010 . 415 5

40×15×6 240 9600 19100 0672 . 010 . 417 5

40×15×6 320 9600 19100 0672 . 010 . 419 5

40×20×6 40 9600 19100 0672 . 010 . 424 5
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40×20×6 60 9600 19100 0672 . 010 . 426 5

40×20×6 80 9600 19100 0672 . 010 . 428 5

40×20×6 120 9600 19100 0672 . 010 . 421 5

40×20×6 150 9600 19100 0672 . 010 . 425 5

40×20×6 240 9600 19100 0672 . 010 . 427 5

40×20×6 320 9600 19100 0672 . 010 . 429 5

50×20×6 40 7000 15200 0672 . 010 . 524 5

50×20×6 60 7000 15200 0672 . 010 . 526 5

50×20×6 80 7000 15200 0672 . 010 . 528 5

50×20×6 120 7000 15200 0672 . 010 . 521 5

50×20×6 150 7000 15200 0672 . 010 . 525 5

50×20×6 240 7000 15200 0672 . 010 . 527 5

50×20×6 320 7000 15200 0672 . 010 . 529 5

50×30×6 40 7000 15200 0672 . 010 . 534 5

50×30×6 60 7000 15200 0672 . 010 . 536 5

50×30×6 80 7000 15200 0672 . 010 . 538 5

50×30×6 120 7000 15200 0672 . 010 . 531 5

60×15×6 40 6300 12700 0672 . 010 . 614 5

60×15×6 60 6300 12700 0672 . 010 . 616 5

60×15×6 80 6300 12700 0672 . 010 . 618 5

60×15×6 120 6300 12700 0672 . 010 . 611 5

60×20×6 40 6300 12700 0672 . 010 . 624 5

60×20×6 60 6300 12700 0672 . 010 . 626 5

60×20×6 80 6300 12700 0672 . 010 . 628 5

60×20×6 120 6300 12700 0672 . 010 . 621 5

60×20×6 150 6300 12700 0672 . 010 . 625 5

60×20×6 240 6300 12700 0672 . 010 . 627 5

60×20×6 320 6300 12700 0672 . 010 . 629 5

60×30×6 40 6300 12700 0672 . 010 . 634 5

60×30×6 60 6300 12700 0672 . 010 . 636 5

60×30×6 80 6300 12700 0672 . 010 . 638 5

60×30×6 120 6300 12700 0672 . 010 . 631 5

60×30×6 240 6300 12700 0672 . 010 . 637 5

60×30×6 320 6300 12700 0672 . 010 . 639 5

60×40×6 40 6300 12700 0672 . 010 . 644 5

60×40×6 60 6300 12700 0672 . 010 . 646 5

60×40×6 80 6300 12700 0672 . 010 . 648 5

60×40×6 120 6300 12700 0672 . 010 . 641 5

60×50×6 40 6300 12700 0672 . 010 . 654 5

60×50×6 60 6300 12700 0672 . 010 . 656 5

60×50×6 80 6300 12700 0672 . 010 . 658 5

60×50×6 120 6300 12700 0672 . 010 . 651 5

60×50×6 240 6300 12700 0672 . 010 . 657 5

80×30×6 40 4800 9500 0672 . 010 . 834 5

80×30×6 60 4800 9500 0672 . 010 . 836 5

80×30×6 80 4800 9500 0672 . 010 . 838 5

80×30×6 120 4800 9500 0672 . 010 . 831 5

80×30×6 240 4800 9500 0672 . 010 . 837 5

80×30×6 320 4800 9500 0672 . 010 . 839 5

80×50×6 40 4800 9500 0672 . 010 . 854 5

80×50×6 60 4800 9500 0672 . 010 . 856 5

80×50×6 80 4800 9500 0672 . 010 . 858 5

80×50×6 120 4800 9500 0672 . 010 . 851 5

80×50×6 150 4800 9500 0672 . 010 . 855 5

80×50×6 240 4800 9500 0672 . 010 . 857 5

80×50×6 320 4800 9500 0672 . 010 . 859 5

ГОЛОВКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ЛЕПЕСТКОВАЯ

больше глубина риски (при использовании 
зерна того же размера).
Безопасность работы гарантируется только 
в том случае, если длина зажима хвостовика 
составляет не менее 15 мм, а максимальная 
скорость вращения не превышена. 
Соблюдайте общие меры предосторожности.
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ГОЛОВКИ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ФЛИСОВЫЕ
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D D

ОПРАВКА ДЛЯ ГИЛЬЗЫ ШЛИФОВАЛЬНОЙ ЛЕПЕСТКОВОЙ

Область применения
Предназначена для работы с шлифоваль-
ными лепестковыми гильзами (например, 
0589 . 502 . 024).

• Центробежное разжатие оправки
Гильза не соскальзывает во время работы

• Высокая прочность и упругость материала 
оправки
Допустима значительная рабочая нагрузка

d1, мм l1, мм d2, мм Макс. частота 
вращения, мин−1

Артикул Упак.

22 20 6 26000 0589 . 222 . 200 1
30 20 6 26000 0589 . 230 . 200 1
30 30 6 19100 0589 . 230 . 300 1
45 30 6 19100 0589 . 245 . 300 1
60 30 6 19100 0589 . 260 . 300 1
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Набор для снятия заусенцев в кейсе 
SYSTEM, 31 предмет  
Арт.  5964 . 042 . 101 
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Артикул 0655.100.002

Артикул 0655.010.002
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Артикул 0655.100.002

Артикул 0655.010.002
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Ø

3

Резь-
ба

Шаг, 
мм

Общая 
длина, 

мм

Длина 
нарез-
ки, мм

Привод 
хвостови-

ка, мм

Первый 
(одна канавка) 
Артикул

Финишный 
(без канавок) 
Артикул

М8 1 56 22 4,9 0642 . 18  . 1 0642 . 38  . 1
М10 1 63 20 5,5 0642 . 110 . 1 0642 . 310 . 1
М10 1,25 70 24 5,5 0642 . 110 . 125 0642 . 310 . 125
М12 1 70 22 7 0642 . 112 . 1 0642 . 312 . 1
М12 1,25 70 22 7 0642 . 112 . 125 0642 . 312 . 125
М12 1,5 70 22 7 0642 . 112 . 15 0642 . 312 . 15
М14 1,25 70 22 9 0642 . 114 . 125 0642 . 314 . 125
М14 1,5 70 22 9 0642 . 114 . 15 0642 . 314 . 15
М16 1,5 70 22 9 0642 . 116 . 15 0642 . 316 . 15
М18 1,5 80 22 11 0642 . 118 . 15 0642 . 318 . 15
М20 1,5 80 22 12 0642 . 120 . 15 0642 . 320 . 15
М22 1,5 80 22 14,5 0642 . 122 . 15 0642 . 322 . 15
М24 1,5 90 22 14,5 0642 . 124 . 15 0642 . 324 . 15



108 109



108 109

Ø

Ø



110 111

3

4



110 111

3

4



112 113

1   Набор для нарезания резь-
бы М3–М20 в кейсе SYSTEM, 
67 предметаа
Арт.  5964 . 065 . 201

2   Набор для нарезания резьбы 
М3–М12 в кейсе SYSTEM, 
44 предмета
Арт.  5964 . 065 . 200

3   Набор метчиков HSS  
M3–M12 в пластиковом футляре, 
21 предмет
Арт.  0639 . 01

3

2

1



112 113

TIME-SERT

1   Набор TIME-SERT  
М6/М8/M10 в металлическом 
футляре, 42 предмета
Арт.  0964 . 961 . 6

2   Набор для восстановления 
резьбы М5-М12 TIME-SERT в кейсе 
SYSTEM, 70 предметов
Арт.  5964 . 096 . 171

3   Набор для восстановле-

ния свечной резьбы TIME-SERT 
М14×1,25 с длинными втулками 
в футляре ORSY 100, 30 предметов
Арт.  0964 . 961 . 50

4   Набор для восстановле-

ния свечной резьбы TIME-SERT 
М14x1,25, в футляре ORSY 100, 
26 предметов
Арт.  0964 . 961 . 51

5   Набор для восстановле-

ния свечной резьбы TIME-SERT 
M14x1,25 с короткими втулками 
в кейсе SYSTEM, 75 предметов
Арт.  5964 . 096 . 111
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My Mx Ø Ø ØMy L, мм Mx Ø d1, 
мм

h, мм Ø A, 
мм

Ø B, 
мм

C, мм Артикул Упак.

M4 6,0 М4,8×0,7 5,5 0,75 4,2 5,8 1,7 0663 . 4 . 60 25
M4 8,0 М4,8×0,7 5,5 0,75 4,2 5,8 1,7 0663 . 4 . 80 25
M5 7,6 М5,9×0,8 7,0 0,75 5,05 7,1 1,8 0663 . 5 . 76 25
M5 10,0 М5,9×0,8 7,0 0,75 5,05 7,1 1,8 0663 . 5 . 100 25
M6 9,4 М7,2×1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8 0663 . 6 . 94 25
M6 12,0 М7,2×1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8 0663 . 6 . 120 25

M7×1 10,0 М8,25×1 8,8 0,75 7,35 8,9 1,9 0663 . 7 . 100 25
M7×1 14,0 М8,25×1 8,8 0,75 7,35 8,9 1,9 0663 . 7 . 140 25
M8×1 11,7 М9,2×1 10,0 0,75 8,2 10,7 2,1 0663 . 8 . 117 25

M8 11,7 М9,2×1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1 0663 . 812 . 511 25
M8 16,2 М9,2×1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1 0663 . 812 . 516 25

M9×1,25 13,0 М10,5×1,25 11,0 0,75 9,3 11,2 2,1 0663 . 912 . 513 25
M9×1,25 18,0 М10,5×1,25 11,0 0,75 9,3 11,2 2,1 0663 . 912 . 518 25
M10×1 6,2 М11,2×1 11,6 0,75 10,3 12,9 2,0 0663 . 101 25
M10×1 9,0 М11,2×1 11,6 0,75 10,3 12,9 2,0 0663 . 101 . 90 25
M10×1 15,0 М11,2×1 11,6 0,75 10,3 12,9 2,0 0663 . 10 . 150 25

M10×1,25 9,0 М11,5×1,25 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 101 . 250 25
M10×1,25 15,0 М11,5×1,25 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 101 . 251 25
M10×1,25 20,0 М11,5×1,25 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 101 . 252 25

M10 14,0 М11,8×1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 101 . 514 25
M10 20,0 М11,8×1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 101 . 520 25

M11×1,25 22,0 М12,4×1,25 13,5 0,75 11,5 14,1 2,6 0663 . 111 . 122 25
M11×1,5 16,1 М12,9×1,5 13,5 0,75 11,5 14,1 2,1 0663 . 111 . 516 25
M11×1,5 22,2 М12,9×1,5 13,5 0,75 11,5 14,1 2,1 0663 . 111 . 522 25
M12×1,5 6,7 М13,9×1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1 0663 . 121 . 567 25
M12×1,5 9,2 М13,9×1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1 0663 . 121 . 593 25
M12×1,5 16,3 М13,9×1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1 0663 . 121 . 516 25
M12×1,5 24,0 М13,9×1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1 0663 . 121 . 524 25

M12 16,2 М14,2×1,75 15,0 0,75 12,7 15,4 2,8 0663 . 121 . 751 25
M12 24,0 М14,2×1,75 15,0 0,75 12,7 15,4 2,8 0663 . 121 . 752 25

M14×1,5 6,5 М15,9×1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8 0663 . 141 . 565 25
M14×1,5 9,3 М15,9×1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8 0663 . 141 . 593 25
M14×1,5 12,8 М15,9×1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8 0663 . 141 . 512 25
M14×1,5 16,0 М15,9×1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8 0663 . 141 . 516 25
M14×1,5 26,0 М15,9×1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8 0663 . 141 . 526 25
M16×1,5 7,0 М17,8×1,5 18,5 0,75 16,7 19,0 2,9 0663 . 161 . 570 25
M16×1,5 12,7 М17,8×1,5 18,5 0,75 16,7 19,0 2,9 0663 . 161 . 512 25
M16×1,5 24,0 М17,8×1,5 18,5 0,75 16,7 19,0 2,9 0663 . 161 . 524 25

M16 24,0 М18,8×2 19,8 0,75 16,7 20,0 2,9 0663 . 16 . 240 25
M16 32,0 М18,8×2 19,8 0,75 16,7 20,0 2,9 0663 . 16 . 320 25

M18×1,5 10,0 М19,9×1,5 20,5 0,75 18,3 21,3 3,5 0663 . 181 . 610 25
M18×1,5 18,3 М19,9×1,5 20,5 0,75 18,3 21,3 3,5 0663 . 181 . 518 25
M18×1,5 27,0 М19,9×1,5 20,5 0,75 18,3 21,3 3,5 0663 . 181 . 527 25
M6 V2A 9,4 М7,2×1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8 0663 . 06 . 94 25
M6 V2A 12,0 М7,2×1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8 0663 . 06 . 120 25
M8 V2A 11,7 М9,5×1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1 0663 . 081 . 211 25
M8 V2A 16,2 М9,5×1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1 0663 . 081 . 216 25

M10 V2A 14,0 М11×1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 011 . 514 25
M10 V2A 20,0 М11×1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2 0663 . 011 . 520 25

Втулки изготовлены из нержавеющей стали 1,4301 (V2A) DIN 17440/1654
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A C D

A C D

Ø Ø

НАБОРЫ TIME-SERT в пластмассовом футляре

Область применения
Для восстановления метрической резьбы со 
стандартным шагом, используя прогрессивную 
технологию TIME-SERT.

Способ применения
Процесс восстановления поврежденной резь-
бы подробно описан на странице 107.

Резьба Длина 
втулки, 

мм

Наружная 
резьба 
втулки

d1,  
мм

h,  
мм

Ø 
свер-

ла, мм

Ø под-
резки, 

мм

Высота 
подрез-
ки, мм

Артикул Упак. Пло-
ское

Коничес-
кое

Тип

M12×1,25 9,0 М13,6×1,25 14,0

0,75

12,1 14,1 2,1 0662 . 121 . 250 25 x

Стальные,  
омедненные

M12×1,25 15,0 М13,6×1,25 0662 . 121 . 251
M14×1,25 7,0 М15,6×1,25

16,0 14,0 16,2 2,8

0662 . 141 . 250
M14×1,25 8,0 М15,6×1,25 0662 . 141 . 251
M14×1,25 9,4 М15,6×1,25 0662 . 141 . 252
M14×1,25 11,0 М15,6×1,25 0662 . 141 . 253
M14×1,25 15,0 М15,6×1,25 0662 . 141 . 254
M14×1,25 16,8 М15,6×1,25 0662 . 141 . 255
M14×1,25 15,8 М15,6×1,25 0662 . 914 . 125 x Стальные,  

посеребренныеM14×1,25 16,4 М15,6×1,25 0662 . 914 . 129 x
Втулки для свечной резьбы M12×1,25 и M14×1,25 имеют медное покрытие
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Арт.  5964 . 066 . 001

Набор самонарезающих резьбовых вту-

лок M3-М16 в кейсе SYSTEM, 220 шт.
Арт.  5964 . 066 . 001

• Покрытие:  цинковое, желтое 
с хроматированием, А2С

• Острые режущие кромок прерывистой 
внешней резьбы

• Оптимальный угол скоса передней части
Более легкое врезание втулки

• Также доступны в наборе SYSTEM  
арт.  5964 . 066 . 001
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Область применения
Проволочные резьбовые вставки применяют 
для восстановления и упрочнения резьбы 
в деталях, изготовленных из стали, алюминия, 
латуни, пластиков, что позволяет прикладывать 
большее усилие без разрушения резьбы.
Восстановленная таким способом деталь спо-

собна выдерживать даже большие нагрузки, 
чем новая деталь.

Способ применения
Используя спиральное сверло просверлите 
отверстие или рассверлите отверстие с по-

вреждённой резьбой. Сделайте фаску зенков-

кой (желательно).
Используйте метчик, поставляемый в комплек-

те, для нарезки резьбы.
Установите вставку в специальный инстру-

мент – оправку. Упорное кольцо оправки 
выставьте так, чтобы поводок вставки распола-

гался посередине выреза.
Вкрутите вставку в отверстие, прилагая лёгкое 
усилие при необходимости. Закручивайте 
вставку до тех пор, пока она не встанет за-

подлицо с поверхностью детали и поверните 
инструмент ещё на четверть или пол-оборота.
Отломайте поводок с помощью специального 
инструмента лёгкими ударами в зоне надреза.
Извлеките отломанный поводок из отверстия.

Внимание!
Используются специальные метчики, предна-

значенные для установки проволочных резьбо-

вых вставок.
НЕ ВРАЩАЙТЕ инструмент против часовой 
стрелки, есть риск облома поводка.

Технические характеристики
Материал вставок нержавеющая сталь А2
Покрытие без покрытия
Тип резьбы метрическая

Для ремонта резьбы Количество, шт. Артикул
М3 20 4627 . 990 . 3
М4 20 4627 . 990 . 4
М5 20 4627 . 990 . 5
М6 20 4627 . 990 . 6
М8 20 4627 . 990 . 8

М10 20 4627 . 990 . 10
М12 15 4627 . 990 . 12
М16 10 4627 . 990 . 16

НАБОР ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ РЕЗЬБЫ С проволочными вставками
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ОТРЕЗНЫЕ И ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ 

Основные положения по применению
•  Храните диски в упаковках в сухих помещениях при температуре около 20°С 
•  Работайте только в защитных перчатках, специальной обуви, защитных очках 

и респираторах. 
•  Используйте только специально разработанные затяжные гайки и фланцы для  

крепления отрезных и шлифовальных дисков. Не применяйте поврежденные  
крепежные фланцы и гайки. 

•  Все виды работ с дисками должны производиться при установленном 
защитном кожухе. 

•  Использование поврежденного диска увеличивает риск возникновения  
несчастного случая. 

•  Соблюдайте допускаемые скорости вращения дисков. 
•  Не применяйте изношенные диски на машинах с меньшим диаметром диска.

Требования по безопасности 

Отрезные работы:
•  Отрезной диск не применять для шлифовальных работ. 
•  Не наклонять и не поворачивать инструмент в процессе работы. 
  Вероятен риск раскалывания диска! 
•  Незначительное перемещение диска вперед-назад позволяет легче производить  

резание. 
•  Прикладывайте правильное усилие к инструменту. 
  Обычно достаточно веса самой машины. 
•  Правильно закрепляйте заготовку на рабочем месте. 
•  Обратите внимание: при использовании диска толщиной 1 мм убедитесь в том,  

что фланец плотно прижимает диск. При необходимости компенсируйте зазор  
между диском и фланцем с помощью колец, прилагаемых к дискам.

Шлифовальные работы:
•  Для ручного шлифования. 
•  Шлифование производить под рекомендуемым углом. 
  Если угол будет слишком малым, диск начнет выкрашиваться вокруг кромки.

Области применения 
Материалы Описание материалов

Сталь Конструкционные стали, инструментальные  
стали, упрочненные стали

Металлы, не содержащие  
углерода

Алюминий, алюминиевые сплавы, медь,  
бронза, латунь, другие металлы 

Нержавеющие стали
Листы из нержавеющей стали, нержавеющие  
и кислотоустойчивые стали, хромо-никепиевые  
стали

Камень, бетон Камень натуральный и искусственный, кирпич,  
бетон, железобетон

неправильно правильно

неправильно правильно

неправильно правильно

Угол наклона диска при шлифовке
неправильно правильно
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Ø Ø

Ø×толщина,  
мм

Ø 
отверстия, 

мм

Форма Скорость 
вращения, 

мин−1

Артикул Упак.

115×0,8 22,23 плоская 13300 0664 . 631 . 148 25
115×1,0 22,23 плоская 13300 0664 . 631 . 150 25
115×1,3 22,23 плоская 13300 0664 . 631 . 153 25
125×0,8 22,23 плоская 12200 0664 . 631 . 248 25
125×1,0 22,23 плоская 12200 0664 . 631 . 250 25
125×1,3 22,23 плоская 12200 0664 . 631 . 253 25

Область применения
Высокотехнологичный отрезной диск для 
работ, требующих высокой производительно-

сти, универсальности и максимального уровня 
безопасности. Предназначен для резки труб, 
профилей, арматуры, листов из конструкцион-

ной и нержавеющей стали.

Способ применения
Устанавливаются на пневматические и элек-

трические угловые шлифовальные машины, 
например, 0702 . 472 . 2

Внимание!
При работе диском обязательно использовать 
все необходимые средства индивидуальной 
защиты.
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Ø Ø

Ø Ø

ОТРЕЗНЫЕ И ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ LONGLIFE 
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Ø Ø

Ø Ø

Ø Ø

Ø Ø

Ø×толщина, 
мм

Ø 
отверстия, 

мм

Форма Скорость 
вращения, 

мин−1

Артикул Упак.

115×7,0 22,23 чашка 13300 0670 . 181 . 157 25
125×7,0 22,23 чашка 12200 0670 . 181 . 257 25
230×7,0 22,23 чашка 6600 0670 . 182 . 307 25

ОТРЕЗНЫЕ И ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ LONGLIFE 
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Ø Ø

Ø

Ø

Ø

Наружный 
Ø×толщина,  

мм

Ø 
отверстия, 

мм

Форма Скорость 
вращения,  

мин−1

Артикул Упак.

50×1,0 6,0 плоская 30500 0664 . 130 . 501 50
60×1,0 6,0 плоская 25000 0664 . 130 . 601 50
76×1,0 10,0 плоская 20100 0664 . 130 . 761 50

115×0,8 22,23 чашка 13300 0664 . 131 . 148 25
115×1,0 22,23 плоская 13300 0664 . 131 . 150 25
115×1,6 22,23 плоская 13300 0664 . 131 . 151 25
125×0,8 22,23 чашка 12200 0664 . 131 . 248 25
125×1,0 22,23 плоская 12200 0664 . 131 . 250 25
125×1,6 22,23 плоская 12200 0664 . 131 . 251 25
150×1,6 22,23 плоская 10200 0664 . 131 . 501 25
180×1,6 22,23 плоская 8500 0664 . 131 . 801 25
180×2,0 22,23 плоская 8500 0664 . 131 . 802 25
230×1,9 22,23 плоская 6600 0664 . 132 . 301 25
230×2,5 22,23 плоская 6600 0664 . 132 . 302 25

Нержавеющая сталь

Сталь
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Ø Ø

Ø Ø

Ø Ø

Диаметр × 
толщина, мм

Диаметр 
отверстия, мм

Форма Скорость 
вращения, 

мин−1

Артикул Упак.

115×2,5 22,23 чашка 13300 0669 . 101 . 152 25
125×2,5 22,23 чашка 12200 0669 . 101 . 252 25
125×2,0 22,23 плоская 12200 0669 . 101 . 262 25
180×3,0 22,23 плоская 8500 0669 . 101 . 803 25
230×3,0 22,23 плоская 6600 0669 . 102 . 303 25

Диаметр × 
толщина, мм

Диаметр 
отверстия, мм

Форма Скорость 
вращения, 

мин−1

Артикул Упак.

115×1,0 22,23 плоская 13300 0669 . 131 . 150 100
125×1,0 22,23 плоская 12200 0669 . 131 . 250 100
125×1,6 22,23 плоская 12200 0669 . 131 . 251 25

Резка листов, труб, профилей и пр. 

Резка листов, труб, профилей и пр.Сталь

Зачистка сварных швов, притупление кромок, 
зачистка заусенцев и пр.Сталь

Нержавеющая сталь

ОТРЕЗНЫЕ И ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ STANDARD

• Надежные и безопасные абразивные 
диски с хорошими ходовыми качествами

• Предназначены для работы с угловыми 
электрическими и пневматическими 

шлифовальными машинами
• Максимально допустимая окружная 

скорость: 80 м/с
• Полностью отвечает требованиям 

безопасности европейского стандарта 
EN 12413 и OSA (Организация по 
Безопасности Абразивных инструментов)

Диаметр × 
толщина, мм

Диаметр 
отверстия, мм

Форма Число  
оборотов, мин−1

Артикул Упак.

115×6,0 22,23 чашка 13300 0669 . 161 . 156 25
125×6,0 22,23 чашка 12200 0669 . 161 . 256 25
180×6,0 22,23 чашка 8500 0669 . 161 . 806 10
180×8,0 22,23 чашка 8500 0669 . 161 . 808 10
230×6,0 22,23 чашка 6600 0669 . 162 . 306 10
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ОТРЕЗНЫЕ И ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ REDLINE

• Низкая вероятность поломки дисков
• Максимальная окружная скорость: 80 м/c
• Высокая производительность и устойчивость 

к засаливанию

• Полностью отвечает требованиям 
безопасности европейского стандарта 
EN12413

• Минимальное выделение искр и пыли

Диаметр × 
толщина,  

мм

Диаметр 
отверстия, 

мм

Форма Скорость 
вращения,  

мин−1

Артикул Упак.

115×1,0 22,23 плоская 13300 0669 . 230 . 111 100
125×1,0 22,23 плоская 12250 0669 . 230 . 121 100
180×1,8 22,23 плоская 8500 0669 . 230 . 181 25
230×1,8 22,23 плоская 6650 0669 . 230 . 231 25
350×3,0 25,4 плоская 4400 0669 . 230 . 353 25

Диаметр × 
толщина,  

мм

Диаметр  
отверстия,  

мм

Форма Скорость 
вращения, 

 мин−1

Артикул Упак.

115×2,5 22,23 плоская 13300 0669 . 201 . 155 25
125×2,5 22,23 плоская 12250 0669 . 201 . 255 25
180×2,5 22,23 плоская 8500 0669 . 201 . 825 25
230×2,5 22,23 плоская 6650 0669 . 202 . 325 25
350×2,5 25,4 плоская 4400 0669 . 203 . 502 25
400×3,0 32,0 плоская 3850 0669 . 204 . 050 25

Зачистка сварных швов, притупление кромок, 
зачистка заусенцев и пр.

Резка листов, труб, профилей и пр. 
Не содержит элементы, вызывающие коррозию 
в месте реза: железо, хлор, серу (≤ 0,1%)

Резка листов, труб, профилей и пр.Сталь

Сталь

Нержавеющая сталь

Диаметр × 
толщина, мм

Диаметр 
отверстия,  

мм

Форма Скорость 
вращения,  

мин−1

Артикул Упак.

115×6,0 22,23 вогнутая 13300 0669 . 260 . 116 25
125×6,0 22,23 вогнутая 12250 0669 . 260 . 126 25
180×6,0 22,23 вогнутая 8500 0669 . 260 . 186 25
230×6,0 22,23 вогнутая 6650 0669 . 260 . 236 10
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Наружный 
диаметр,  

мм

Посадочный 
диаметр,  

мм

Толщина 
корпуса 

диска, мм

Толщина 
рабочей части, 

мм

Макс. число 
оборотов,  

мин−1

Артикул Упак.

76 10,0 1,0 1,8 20100 0667 . 410 . 076 1
125 22,23 1,0 2,0 12250 0667 . 410 . 122 1

• Лазерная напайка зерен из карбида 
вольфрама обеспечивает высокую 
прочность соединения со стальным 
корпусом
Надежность и безопасность работы

• Тонкий корпус и демпфирующие прорези 
по контуру диска
Высокая скорость резания без деформации 
(коробления) диска

• Отборные высококачественные 
твердосплавные зерна определенного 
размера
Универсальность использования диска
Высокая скорость резания
Долгий срок службы

Область применения
Предназначен для быстрого и грубого резания 
мягкой и твердой древесины, в том числе 
с гвоздями и остатками бетона, фанеры, ДСП, 
ЛДСП, МДФ, ЦСП, гипсокартона, пластика, 
кровельных материалов, резины, тонколисто-

вого металла (срок службы будет снижен), 
стеклопластика.

Способ применения
Применяется с электрическими и пневматиче-

скими угловыми шлифовальными машинами.

ДИСК ОТРЕЗНОЙ ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ, УНИВЕРСАЛЬНЫЙ
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Наружный  
диаметр 

× 
толщина,  

мм

Диаметр 
отверстия, 

мм

Форма Макс. 
число 

оборотов, 
мин−1

Артикул Упак.

125×2,2 22,23 Вогнутая 12200 0665 . 131 . 252 25

• Отрезка, грубая и тонкая шлифовка при 
помощи одного диска
Не требуется менять инструмент и оснастку, 
выполняя разноплановые работы
Экономия рабочего времени
Сокращение номенклатуры закупок рас-

ходных материалов
• Малая зернистость (зерно 46)

Низкая шероховатость поверхности
Равномерный шлифовальный рисунок

• Три слоя армирующей сетки 
из стекловолокна
Безопасность работы
Долгий срок службы

• Повышенная точность изготовления
Малое биение дисков, малая вибрация
Комфортная работа
Точный рез

• Специальные наполнители в составе связки
Пониженная температура в зоне резания/
шлифовки
Уменьшение количества прижогов и цветов 
побежалости

• Не содержит железо, хлор, серу (менее 0,1%).

Область применения
Предназначен для резки, грубой и тонкой 
шлифовки изделий из конструкционных  
и нержавеющих сталей.

Способ применения
Устанавливается на пневматические и элек-

трические угловые шлифовальные машины.
Отрезка выполняется под углом 90° к обраба-

тываемой поверхности, грубая шлифовка под 
углом 30°, а тонкая при 15°.

Внимание!
При работе обязательно использовать все не-

обходимые средства индивидуальной защиты.

Сталь

Нержавеющая сталь

ДИСК ШЛИФОВАЛЬНО-ОТРЕЗНОЙ SPEED COMBI
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Ø Ø

Ø Ø

Наружный 
диаметр×толщина, 

мм

Диаметр 
отверстия, 

мм

Форма Макс. 
число 

оборотов, 
мин−1

Артикул

125×3,0 22,23 Вогнутая 12200 0665 . 191 . 253

ДИСК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ SPEED ГИБКИЙ

Область применения
Предназначен для подготовки кромок под 
сварку, зачистки и шлифовки сварных швов, 
удаления брызг после сварки. Применим для 
конструкционных и нержавеющих сталей, 
цветных металлов.

Способ применения
Используется с угловыми шлифовальными 
машинами (УШМ).

• Специальная «гибкая» связка и малый вес 
диска
Минимальная вибрация и низкий уровень 
шума при работе
Диск подходит для изогнутых поверхностей
Не требуется опорная подложка

• «Клетчатая» рабочая поверхность
Эффективное удаление стружки
Диск не оставляет прижогов и цветов по-

бежалости
• Абразивный материал диска: 

электрокорунд
Высокая производительность шлифовки 
и высокое качество обработанной поверх-

ности.
Долгий срок службы

Алюминий

Нержавеющая сталь

Сталь
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Область применения
Применяется для правки и очистки шлифоваль-
ных кругов. Позволяет восстановить геометрию 
и режущую способность круга. 

• Деревянная рукоятка из лиственных пород дерева
Высокая прочность и надежность
Комфорт при работе

• Цельное режущее колесо с П-образными 
зубьями из высококачественной стали 
со специальной закалкой
Оптимальная твердость и прочность зубьев
Долгий срок службы и равномерность ис-

правленной поверхности
• Два опорных фланца

Точное позиционирование шарошки отно-

сительно круга
Требуется прикладывать меньшее усилие 
для прижима

• Защитный козырек
Предотвращает попадание искр и абразив-

ных частиц на лицо и руки рабочего
• Специальный ниппель (пресс-масленка) 

для подачи смазки через центральное 
отверстие в оси в зону контакта с дисками
Облегчает обслуживание инструмента

• Рекомендуемая смазка: 0893 . 870 . 1, 
шприц для смазки: 0986 . 00

• Металлическая петля для подвеса
Удобство и простота хранения

ШАРОШКА ДЛЯ ПРАВКИ ШЛИФОВАЛЬНЫХ КРУГОВ Двухрядная

Макс. 
ширина 

круга, мм

Макс. 
диаметр 
круга, мм

Макс. 
радиальная 
скорость, м/с

Запасной 
блок 

дисков

Артикул Упак.

38 200 30 0679 . 101 0679 . 100 1
63 500 50 0679 . 201 0679 . 200 1

ВТУЛКА ПЕРЕХОДНАЯ ДЛЯ ЗАТОЧНОГО ДИСКА

Наружный 
диаметр, мм

Внутренний 
диаметр, мм

Артикул Упак.

51 32 0679 . 032 . 30 2
32 25 0679 . 032 . 25 2
32 20 0679 . 032 . 20 2
32 18 0679 . 032 . 18 2
32 16 0679 . 032 . 16 2
32 15 0679 . 032 . 15 2
32 12 0679 . 032 . 12 2

Область применения
Предназначена для крепления заточных шли-

фовальных дисков с различными диаметрами 
внутренних отверстий в шпинделе заточного 
станка (точиле).

Способ применения
Например, для закрепления диска 
0679 . 215 . 080 с внутренним отверстием 
32 мм на шпинделе диаметром 20 мм требу-

ется комплект втулок 0679 . 032 . 20.

• Материал: пластик
• Комплект: 2 шт.
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Ø Ø

ДИСК АЛМАЗНЫЙ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Область применения
Предназначен для быстрой резки бетона, 
железобетона (диаметр арматуры не более 
12 мм), гранита (классы 1—3, до полутвердых), 
искусственного и природного камня, кирпича, 
разных видов строительных блоков.

Способ применения
Применяется с угловыми шлифовальными 
машинами и штроборезами.

Наружный 
Ø, мм

Посадочный 
Ø, мм

Высота 
сегмента, мм

Толщина 
сегмента, мм

Количество 
сегментов

Макс. число 
оборотов, 

мин−1

Артикул Упак.

125 22,23 10,0 1,8 9 12200 0668 . 000 . 126 1
230 22,23 10,0 2,8 18 6650 0668 . 000 . 235 1

• Специфическая форма отверстий и турбо 
сегмент
Быстрый и чистый рез

• При изготовлении диска применена 
технология спекания алмазного сегмента 
с телом диска

• Диск сертифицирован OSA
Гарантия высоких стандартов безопасности
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Ø Ø

Ø Ø

Наружный 
диаметр, мм

Посадочный 
диаметр, мм

Высота 
сегмента, мм

Толщина 
сегмента, мм

Количество 
сегментов

Макс. число 
оборотов, мин−1

Артикул Упак.

125 22,23 8,5 1,8 10 12250 0668 . 152 . 125 1
230 22,23 8,5 2,4 16 6650 0668 . 152 . 230 1
350 25,4* 12 3,0 24 5500** 0668 . 152 . 352 1
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Ø Ø

Ø Ø
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Ø Ø
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Область применения
Высококачественный отрезной алмазный диск, 
очень тонкий, замкнутый, для быстрого и чисто-

го резания материалов толщиной до 20 мм.
Специально разработан для мокрого резания 
керамической плитки, керамогранита и по-

добных материалов.
Подходит для работ с твердым и мягким клин-

кером, гранитом, мрамором.

Способ применения
Применяется на плиткорезных станках с ох-

лаждением

• Специальная связка и алмазное зерно 
мелкой фракции
Чистый и точный пропил

• По всей окружности выполнены  
прорези для предотвращения  
коробления диска в процессе работы
Меньше биение диска, меньше сколов 
на плитке

• Очень малая толщина диска позволяет 
с меньшим усилием прорезать 
обрабатываемый материал
Меньше нагрузка на мотор, продление 
срока службы плиткорезного станка

• Для придания жесткости  
над фланцевой областью  
выполнено усиление
Снижение вибрации и биения диска  
в процессе работы

• Диск снабжен переходной втулкой 
30/25,4 мм
Возможность использования на станках 
с разным посадочным диаметром

• Способ крепления алмазной кромки: 
спекание

ДИСК АЛМАЗНЫЙ SPEED ДЛЯ МОКРОГО РЕЗАНИЯ С рабочей частью из агломерированных 
синтетических алмазов

Наруж-
ный Ø, 

мм

Посадоч-
ный Ø, 

мм

Высота 
сегмента, 

мм

Толщина 
сегмента, 

мм

Макс. 
число 

оборотов, 
мин−1

Макс. 
окружная 
скорость, 

м/с

Артикул Упак.

180 30/25,4 9 1,4 8500 80 5526 . 870 . 183 1
200 30/25,4 9 1,4 7650 80 5526 . 870 . 203 1
230 30/25,4 9 1,4 6600 80 5526 . 870 . 233 1
250 30/25,4 9 1,4 6150 80 5526 . 870 . 253 1
300 30/25,4 9,5 1,6 5100 80 5526 . 870 . 303 1
350 30/25,4 9,5 2,0 4400 80 5526 . 870 . 353 1

ДИСК АЛМАЗНЫЙ ПО ПЛИТКЕ ДЛЯ ПЛИТКОРЕЗНЫХ СТАНКОВ C рабочей частью  
из агломерированных синтетических 
алмазов

Область применения
Надежный экономичный диск для мокрой 
резки керамической плитки, керамогранита 
и мрамора.

Способ применения
Используется с плиткорезными машинами  
(например, 0701 . 407 . 2).

Внимание!
При работе обязательно использовать все не-

обходимые средства индивидуальной защиты.

Наруж- 
ный Ø,  

мм

Посадоч- 
ный Ø,  

мм

Высота 
сегмента,  

мм

Толщина 
сегмента,  

мм

Макс. 
число 

оборотов, 
мин−1

Макс. 
окружная 
скорость,  

м/с

Артикул Упак.

200 25,4 10 2,0 6100 63 0668 . 260 . 201 1
250 25,4 10 2,0 4950 63 0668 . 260 . 251 1
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ЧАШКА АЛМАЗНАЯ ДЛЯ БЕТОНА

• Кованые сегменты - идеально подходят для 
ремонта полов

• Способ крепления сегмента: лазерная 
сварка
Высокая безопасность
Отсутствие биения
Комфортная работа
Предотвращение преждевременной по-

ломки подшипников машины
• Форма сегмента: бабочка

Большая полезная площадь сегментов
Долгий ресурс
Высокое качество обработанной поверх-

ности
Эффективное удаление пыли

• Современный сегментный сплав 
включающий особо прочную связку 
и специально отобранные алмазы.
Высокая производительность и скорость 
обработки

Область применения
*  Бетон, стяжка, цемент, штукатурка, цементо-

клеевые остатки.
*  Зачистка и выравнивание поверхностей для 

подготовки под новые напольные покрытия.
*  Сглаживание неровностей (например, опалу-

бочные швы, штукатурка между элементами 
гипсокартона, шероховатость полов и стен).

*  Шлифовка пористых поверхностей (образо-

ванных в результате выветривания)

Способ применения
Рекомендуется применять на УШМ с по-

требляемой мощностью не менее 1400 Вт, 
например 5707 . 006 . 2 и с переходником 
0668 . 590 . 001.

Внимание!
1) Во время горизонтальной шлифовки до-

статочно веса самой машинки. В этом случае 
достигаются оптимальные условия для самоза-

тачивания сегментов.
2) В случае заметного падения скорости необ-

ходимо кратковременно уменьшить усилие при-

жима, чтобы чашка могла остыть. Затем можно 
продолжать работать в обычном режиме. 

Ø, мм Посадочный 
Ø, мм

Высота сегмен-
та, мм

Кол-во сегмен-
тов, шт

Макс. число 
оборотов, 

мин−1

Макс. окруж-
ная скорость, 

м/с

Артикул Упак.

115 22,23 5,5 5 13300 80 0666 . 570 . 115 1
125 22,23 5,5 6 12250 80 0666 . 570 . 125 1
150 22,23 5,5 7 10200 80 0666 . 570 . 150 1
180 22,23 5,5 8 8500 80 0666 . 570 . 180 1
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Область применения
Предназначена для шлифовки всех видов 
бетона, гранита, природного камня. Широко 
применяется для устранения неровностей 
после опалубки на строительных площадках 
и заводах ЖБИ. Также может использоваться 
для выравнивания бетонных стен и потолков 
при ремонте и отделке помещений.

Внимание!
1) Во время горизонтальной шлифовки до-

статочно веса самой машинки. В этом случае 
достигаются оптимальные условия для самоза-

тачивания сегментов.
2) В случае заметного падения скорости необ-

ходимо кратковременно уменьшить усилие при-

жима, чтобы чашка могла остыть. Затем можно 
продолжать работать в обычном режиме.

• Два ряда сегментов
Равномерное шлифование
Продолжительный срок службы

• Выгнутая форма
Зажимная гайка машинки не мешает во 
время работы

• Наличие отверстий на задней поверхности
Отвод пыли и охлаждение сегментов

ЧАШКА АЛМАЗНАЯ WR ДЛЯ ТВЕРДЫХ МАТЕРИАЛОВ Двухрядная

Диаметр, 
мм

Посадочный 
диаметр, мм

Высота 
сегмента, мм

Макс. число 
оборотов, мин−1

Макс. окружная 
скорость, м/с

Цвет Артикул Упак.

125 22,23 5,0 12250 80 Черный 5966 . 136 . 697 1
180 22,23 5,0 8500 80 Черный 9987 . 007 . 459 1
230 22,23 5,0 6600 80 Золотой 5997 . 525 . 084 1

Технические характеристики
Универсальность ♦♦♦◊
Срок службы ♦◊◊◊
Скорость шлифования ♦◊◊◊
Качество поверхности ♦♦◊◊
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ДИСК АЛМАЗНЫЙ LONGLIFE ПРОРЕЗНОЙ С сегментной рабочей частью 
из агломерированных синтетических 
алмазов

Наруж- 
ный Ø,  

мм

Посадоч- 
ный Ø,  

мм

Толщина 
сегмента,  

мм

Кол-во 
сегмен- 

тов

Макс. число 
оборотов, 

мин−1

Артикул Упак.

115 22,23 4,5 9 13300 5526 . 960 . 114 1
115 22,23 6,0 9 13300 5526 . 960 . 116 1
115 22,23 8,0 9 13300 5526 . 960 . 118 1
115 22,23 10,0 9 13300 5526 . 960 . 110 1
125 22,23 4,5 10 12200 5526 . 960 . 124 1
125 22,23 6,0 10 12200 5526 . 960 . 126 1
125 22,23 8,0 10 12200 5526 . 960 . 128 1
125 22,23 10,0 10 12200 5526 . 960 . 120 1

• 4 варианта толщины сегмента (4,5–10 мм)
Позволяют подобрать оптимальный диск для 
эффективного решения поставленной задачи
Обеспечивают высокую эффективность работы

• Удаление большого количества материала 
за один проход
Значительное повышение производитель-
ности работы

• Высота сегментов на 20% больше, чем 
у аналогичных дисков

Технические характеристики
Высота сегментов 9 мм
Макс. окружная скорость 80 м/с
Способ крепления сегментов лазерная сварка

Область применения
Специальный диск для удаления старого 
раствора из швов (например, клинкерных 
фасадов) во время реставрации или ремонта, 
удаления затирки при ремонте и восста-

новлении напольных и настенных покрытий 
из плитки. Также применяется при прорезке 
узких штроб под проводку.
Подойдет специалистам по ремонту фасадов 
зданий, электрикам, компаниям, занимаю-

щимся сантехническому обслуживанием 
или обслуживанием помещений с большими 
площадями, облицованной плиткой.

Способ применения
Используется в угловых шлифовальных маши-

нах (УШМ) (например, 0702 . 476 . 2).

Внимание!
При работе обязательно использовать все не-

обходимые средства индивидуальной защиты.

Увеличенный срок службы
• Специальный привареный сегмент 

из твердого сплава
Защищает зуб от подрезания
Предотвращет преждевременный выход 
из строя основного сегмента
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44

Диаметр, мм Артикул
5 5457 . 235 . 005
6 5457 . 235 . 006
8 5457 . 235 . 008

10 5457 . 235 . 010
12 5457 . 235 . 012
14 5457 . 235 . 014
15 5457 . 235 . 015
16 5457 . 235 . 016
18 5457 . 235 . 018
20 5457 . 235 . 020
22 5457 . 235 . 022
25 5457 . 235 . 025
27 5457 . 235 . 027
28 5457 . 235 . 028
30 5457 . 235 . 030
32 5457 . 235 . 032
35 5457 . 235 . 035
38 5457 . 235 . 038

Диаметр, мм Артикул
40 5457 . 235 . 040
42 5457 . 235 . 042
44 5457 . 235 . 044
45 5457 . 235 . 045
50 5457 . 235 . 050
55 5457 . 235 . 055
60 5457 . 235 . 060
65 5457 . 235 . 065
68 5457 . 235 . 068
70 5457 . 235 . 070
75 5457 . 235 . 075
82 5457 . 235 . 082
90 5457 . 235 . 090

100 5457 . 235 . 100
110 5457 . 235 . 110
120 5457 . 235 . 120
128 5457 . 235 . 128

КОРОНКА АЛМАЗНАЯ ДЛЯ СУХОГО СВЕРЛЕНИЯ ПО ПЛИТКЕ С креплением М14

Область применения
Предназначена для сверления отверстий в плитке и керамограните толщиной до 15 мм. 
Материалы большей толщины можно просверлить, но требуются более частые перерывы 
на охлаждение. Также коронка подходит для твердой керамики, тонких гранитных и мра-

морных плит и высокопрочного кирпича.

Способ применения
Устанавливается на угловые шлифовальные машины УШМ, либо в дрели (в режиме без 
удара) через переходник 0668 . 901 . 003.

Внимание!
1) Выполнять засверливание сначала под углом, а затем плавно перевести коронку в верти-

кальное положение.
2) Легкие круговые движения ускоряют процесс сверление.
3) Через каждые 30 секунд сверления необходимо охлаждать коронку на воздухе, выни-

мая ее из отверстия. Регулярные перерывы значительно продлевают срок ее службы.
4) Коронки работают только в режиме вращения (без удара).
5) При работе с коронками необходимо использовать все необходимые средства индиви-

дуальной защиты.

• Ваккуумное алмазное покрытие
Высокая производительность сверления
Не требуется применение воды для охлаж-

дения
Не требуется применять инструмент с регу-

лировкой скорости
• Наружный диаметр корпусу коронки 

выполнен на 0,5—1,0 мм меньше рабочего
Меньше повреждается поверхностный 
(лицевой) слой, например, плитки

• Боковые пазы на коронках диаметром 
от 15 до 45 мм. Боковые пазы и отверстия 
на фланце на коронках от 50 мм
Простое и быстрое удаление высверленной 
сердцевины

• Оптимальное охлаждение в процессе 
работы за счет использования специальных 
технологий
Специальный охлаждающий воск на корон-

ках &empty;14 мм
Пазы на боковой поверхности на коронках 
от &empty;15 до 45 мм
Пазы на боковой поверхности и отверстия 
на фланце на коронках от &empty;50 мм

• Крепежная резьба: М14
• Общая длина: 60 мм и 62 мм (для коронок 

диаметром 14 мм и меньше)
• Рабочая длина: 35 мм

   Держатель для алмазной коронки  
   с шестигранным хвостовиком
   Арт.  0668 . 901 . 003
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С шестигранным хвостовиком 1/4″СВЕРЛО АЛМАЗНОЕ  

Область применения
Предназначено для сверления отверстий 
в керамической плитке, керамограните, 
огнеупорной плитке и кирпиче, тонких плитах 
гранита и мрамора.

Набор алмазных трубчатых сверл, 
10 предметов
Арт.  0651 . 900 . 001

Распылитель 
помповый, 1000 мл
Арт.  0891 .  503 . 001

Держатель 
универсальный  
с быстрозажимным 
патроном
Арт.  0614 . 176 . 711

Шланг  
для подвода воды
Арт.  0651 . 900 . 002

Кондуктор  
для алмазных 
трубчатых сверл
Арт.  0651 . 920 . 001

• Высокая точность отверстия, чистота 
кромок и внутренней поверхности 
отверстия
Нет разрывов или растрескивания плитки

• Дополнительные отверстия на рабочей 
поверхности сверла
Постоянный равномерный подвод 
охлаждающей жидкости в зону резания

• Шестигранный хвостовик 1/4″
Удобная и быстрая смена сверла
Не требуется специальный патрон

• Сверло и хвостовик полые
Удобное удаление высверленной 
сердцевины

• Также доступны в составе набора 
0651 . 900 . 001

Диаметр сверла, мм Общая длина, мм Артикул Упак.
4 65 0651 . 910 . 400 2
5 65 0651 . 910 . 500 5

6 65 0651 . 910 . 600 5

8 65 0651 . 910 . 800 5

10 65 0651 . 911 . 000 5

12 65 0651 . 912 . 000 2
14 65 0651 . 914 . 000 2

Технические характеристики
Макс. глубина сверления 10 мм
Рекомендуемая частота вращения дрели 1000 мин−1

Способ применения
Рекомендуется использовать в аккумуляторных 
дрелях с напряжением от 12 В (например, 
0700 . 665 . 4). Сверлить без удара, при 
сверлении не надавливать, достаточно веса 
самой дрели. Во время сверления держать 
дрель как можно ровнее.

Внимание!
Обеспечить достаточный и постоянный подвод 
воды. Никогда не сверлить всухую!
Сверлильный шаблон необходимо размещать 
таким образом, чтобы просверливаемое 
отверстие размещалось в самой нижней 
точке. Высверленную сердцевину необходимо 
удалять из сверла после каждого отверстия.
Использовать все необходимые средства 
индивидуальной защиты.
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Ø 
мм

Высота 
сегмента, 

мм

Глубина 
сверления, 

мм

Реком. 
частота 

вращения, 
мин−1

Артикул Упак.

4* 6 25 10000 0651 . 687 . 040 1
5* 6 30 10000 0651 . 687 . 050 1
6 9 40 10000 0651 . 687 . 060 1
8 9 40 10000 0651 . 687 . 080 1

10 9 30 10000 0651 . 687 . 100 1
12 9 30 8600 0651 . 687 . 120 1
14 9 30 8600 0651 . 687 . 140 1
16 9 30 8600 0651 . 687 . 160 1
18 9 30 8600 0651 . 687 . 180 1
20 9 30 7200 0651 . 687 . 200 1
24 9 30 7200 0651 . 687 . 240 1
26 9 30 7200 0651 . 687 . 260 1
28 9 30 5800 0651 . 687 . 280 1
32 9 30 5800 0651 . 687 . 320 1
35 9 30 5800 0651 . 687 . 350 1
40 9 30 5800 0651 . 687 . 400 1
45 9 30 4400 0651 . 687 . 450 1
51 9 30 3000 0651 . 687 . 510 1
60 9 30 3000 0651 . 687 . 600 1
68 9 30 3000 0651 . 687 . 680 1

• * - Внимание! Использовать только 
с направляющей 0702 . 419 . 002!

Область применения
Специально разработанная алмазная коронка 
для мокрого сверления точных отверстий 
в плитке любой твердости и натуральном 
камне. Может использоваться, например, 
для просверливания отверстий в санфаянсе, 
столешницах, подоконниках, для установ-

ки шкафов, галогенных ламп, радиаторов 
в ванных комнатах, для фасадных работ и при 
прокладывании кабеля.

Способ применения
Устанавливается на NDS 68 0702 . 419 . 1

Внимание!
Работайте с минимальным контактным давле-

нием.
Не сверлите по-сухому! Обеспечьте непрерыв-

ную подачу воды в зону резания.
Во время сверления используйте все необхо-

димые средства индивидуальной защиты.

КОРОНКА АЛМАЗНАЯ ДЛЯ ПЛИТКИ ДЛЯ NDS 68 С сегментной рабочей частью 
из агломерированных синтетических 
алмазов
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ЩЕТКА КОНИЧЕСКАЯ ИЗ ВОЛНИСТОЙ СТАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКИ

Для угловых шлифовальных машин

Область применения
Применяется для легких зачистных работ, в том числе для удаления 
ржавчины, лаков, краски, загрязнений, небольших заусенцев. Благо-

даря гибкому ворсу позволяет обрабатывать криволинейные поверх-

ности. Подходит для работы в труднодоступных местах.

Способ применения
Устанавливается на угловые электро- и пневмошлифовальные машины.

D, 
мм

H, 
мм

d,  
мм

A,  
мм

Ø  
прово-
локи, 

мм

Макс. 
скорость 

вращения, 
мин−1

Артикул Упак.

100 20 М14×2 20 0,3 12500 0714 . 691 . 412 1
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Область применения
Предназначен для универсального примене-

ния. Особенно для обработки конструкцион-

ных и нержавеющих сталей, цветных металлов 
дерева и пластика.
Подходит для:
- зачистки сварных швов, металлических по-

верхностей, дерева и пластика;
- удаления окалины, цветов побежалости, 
накипи, ржавчины, коррозии, грязи и оксид-

ных пленок, покрытий, краски, синтетических 
смол, клея, остатков прокладок, остатков 
цемента и бетона;
- выравнивания шероховатости и линейного 
матирования поверхности;
- удаления небольших заусенцев;

- зачистки днища автомобиля и прочих работ 
при кузовном ремонте автомобилей.

Способ применения
Предназначен для применения с угловыми 
шлифовальными машинами (УШМ).

• Плотная, но эластичная структура
Долгий срок службы
Возможность обрабатывать неровные по-

верхности
• Керамическое абразивное зерно

Срок службы диска в 2 раза выше по срав-

нению с аналогами с карбид-кремниевым 
зерном(0585 . 312 . 5/0585 . 332 . 115)

ДИСК НЕЙЛОНОВЫЙ ДЛЯ УШМ С КЕРАМИЧЕСКИМ ЗЕРНОМ

Диаметр, 
мм

Диаметр 
отверстия, мм

Макс. частота 
вращения, мин−1

Рекомендуемая частота 
вращения, мин−1

Артикул Упак.

115 22,2 13300 5000–7000 0585 . 333 . 115 10
125 22,2 12000 5000–7000 0585 . 333 . 125 10

ДИСК НЕЙЛОНОВЫЙ С КЕРАМИЧЕСКИМ ЗЕРНОМ, ПОД ОПРАВКУ

Область применения
Предназначен для универсального примене-

ния. Особенно для обработки конструкцион-

ных и нержавеющих сталей, цветных метал-

лов, дерева и пластика.
Подходит для:
- зачистки сварных швов, металлических по-

верхностей, дерева и пластика;
- удаления окалины, цветов побежалости, на-

кипи, ржавчины, коррозии, грязи и оксидных пле-

нок, покрытий, краски, синтетических смол, клея, 
остатков прокладок, остатков цемента и бетона;
- выравнивания шероховатости и линейного 
матирования поверхности;
- удаления небольших заусенцев;

- зачистки днища автомобиля и прочих работ 
при кузовном ремонте автомобилей.

Способ применения
Предназначен для применения с электриче-

скими и пневматическими дрелями

• Плотная, но эластичная структура
Долгий срок службы
Возможность обрабатывать неровные по-

верхности
• Керамическое абразивное зерно

Срок службы диска в 2 раза выше по срав-

нению с аналогами с карбид-кремниевым 
зерном (0585 . 115 . 0)

Диаметр × ширина, 
мм

Максимальная 
частота вращения, 

мин−1

Рекомендуемая 
частота вращения, 

мин−1

Оправка и фланцы Артикул Упак.

150×13 4000 2700–3500 0585 . 115 . 01 0585 . 333 . 150 5



168 169

Ø

Ø

Ø Ø



170 171

Ø×ширина, 
мм

Макс. 
скорость 

вращения, 
об/мин

Реком. 
скорость 

вращения, 
об/мин

Оправка  
и фланцы

Артикул Упак.

100×13 6000 3500…4500 арт. 0585 . 110 . 01 0585 . 110 . 0 10
150×13 4000 2500…3000 арт. 0585 . 115 . 01 0585 . 115 . 0 5

Ø  
диска,  

мм

Толщина  
диска,  

мм

Ø  
хвостовика, 

мм

Макс.  
скорость  

вращения,  
об/мин

Реком. 
скорость  

вращения, 
об/мин

Артикул Упак.

100 26 6 6000 3500–4500 0585 . 210 . 0 5

150 26 8 4000 2500–3000 0585 . 215 . 0 3

ДИСК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ИЗ СИНТЕТИЧЕСКОГО ВОЛОКНА

• Макроструктурный эластичный 
абразивный текстильный материал, 
изготовленный из специальной комбинации 
синтетических волокон с равномерным 
распределением абразивного зерна 
(карбид кремния)

• Гибкая и открытая структура волокон
Круг идеально прилегает к поверхности 
обрабатываемой детали
Рабочая поверхность круга не засоряется
Не нагревается при работе

• Особое строение абразива обеспечивает 
постоянный выход новых абразивных зерен 
на рабочей поверхности
Равномерное шлифование с высоким 
качеством дает чистую обработаную по-

верхность
Минимальный риск повреждения поверх-

ности или снятия лишнего материала
• Круги не содержат материалов, 

вызывающих коррозию
Круги не способствуют коррозии на метал-

лических поверхностях

Область применения
Зачистка сварочных швов, очистка металли-

ческих поверхностей, древесины, пластика, 
нержавеющей стали.
Удаление цветов побежалости, окалины, 
ржавчины, загрязнений и окислений, лаков, 
старого слоя краски, синтетических смол, 
остатков клея, герметика, цемента и бетона.
Удаление небольших заусенцев.
Подготовка и черновая правка поверхностей.
Очистка днища и другие работы при кузовном 
ремонте автомобиля.

Ø, мм Ø отверстия, 
мм

Макс. скорость 
вращения,  

об/мин

Реком. скорость  
вращения, об/

мин

Артикул Упак.

115 22,2 11000 5000–7000 0585 . 311 . 5 10 
125 22,2 10000 5000–7000 0585 . 312 . 5 10 
150 22,2 8500 4000–6000 0585 . 315 . 0 5 
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Область применения
Предназначена для удаления стойких тонких и толстых лакокрасоч-

ных покрытий, ржавчины, извести, клея, остатков прокладок, покрытий 
или загрязнений на металлах всех типов, очистки бетона, природного 
камня, деревянных и пластиковых материалов.

Способ применения
Установливается на электрические или пневматические угловые 
шлифовальные машины.

• Позволяет удалять поверхностные загрязнения практически без 
повреждения материала основания

• Исполнение: цельное
Щетинки не выпадают
Безопасное применение

• Новое прочное зерно CUBITRON
Высокая абразивная способность

• Равномерное истирание щетинок
Сокращение затрат

• Крепление: резьба М14

ЩЕТКА КРУГЛАЯ С ПЛАСТИКОВОЙ ЩЕТИНОЙ М14

Ø, мм Цвет Зерно Макс. скорость вращения, об/мин Артикул Упак.
115 зеленый 50 12000 0673 . 001 . 155 5

115 желтый 80 12000 0673 . 001 . 158 5

115 белый 120 12000 0673 . 001 . 151 5
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Область применения
Предназначен для зачистки сварных швов 
в труднодоступных местах, например, на угло-

вых и радиальных поверхностях, притупления 
острых кромок и зачистки заусенцев. Под-

ходит для конструкционных и нержавеющих 
сталей, термообработанных сталей, стального 
литья.

Способ применения
Устанавливается на угловые шлифовальные 
машины (УШМ) с регулировкой скорости 
вращения.

• Большой вылет лепестков из-под опорного 
диска обеспечивает более плотный контакт 
ламелей с обрабатываемой поверхностью.
Низкий уровень шума и низкий уровень 
вибрации, низкая вероятность получения 
травмы
Высокий комфорт и безопасность работы

• Керамическое абразивное зерно 
со специальным износостойким покрытием
Долгий срок службы. До 4-х раз выше 
по сравнению с обычным лепестковым диском
Высокая производительность работы
Низкая вероятность появления прижегов

• Опорный диск изготовлен 
из стеклопластика и имеет резьбу М14
Быстрая установка и смена диска

• Не содержит железо, хлор, серу (≤ 0,1%)

Область применения
Предназначен для шлифовки поверхностей, обработки кромок, удаления заусенцев, зачистки 
сварных швов на изделиях из конструкционной и нержавеющей стали.

Способ применения
Используется с электрическими и пневматическими угловыми шлифовальными машинами (УШМ).

• Изготовлен в соответствии с европейскими требованиями по безопасности EN 13743
• Основа лепестков: армированная полиэстеровая ткань
• Основа диска: стекловолокно
• Зерно: оксид алюминия
• Диаметр отверстия: 22,23 мм

ДИСК ЛЕПЕСТКОВЫЙ ТОРЦЕВОЙ LONGLIFE

ДИСК ЛЕПЕСТКОВЫЙ ТОРЦЕВОЙ REDLINE

Для труднодоступных мест

Для труднодоступных мест

Ø,  
мм

Макс. 
скорость 

вращения, 
мин−1

Реком. 
скорость 

вращения, 
мин−1

Зерно Форма Артикул Упак.

125 12250 7500–10000 40 прямой 0578 . 881 . 524 10
125 12250 7500–10000 60 прямой 0578 . 881 . 526 10
125 12250 7500–10000 80 прямой 0578 . 881 . 528 10

Ø,  
мм

Макс. 
скорость 

вращения, 
мин−1

Зерно Форма Артикул Упак.

125 12250 40 Изогнутый 0579 . 580 . 324 10
125 12250 60 Изогнутый 0579 . 580 . 326 10
125 12250 80 Изогнутый 0579 . 580 . 328 10
125 12250 120 Изогнутый 0579 . 580 . 321 10
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Диаметр, 
мм

Отверстие, 
мм

Зерно Макс. 
частота 

вращения, 
мин−1

Рекоменд. 
частота 

вращения, 
мин−1

Артикул

115 22,23 24 13300 - 0580 . 911 . 524
115 22,23 36 13300 - 0580 . 911 . 536
115 22,23 40 13300 - 0580 . 911 . 540
115 22,23 60 13300 - 0580 . 911 . 560
115 22,23 80 13300 - 0580 . 911 . 580
115 22,23 120 13300 - 0580 . 911 . 512
125 22,23 24 12250 7500 0580 . 912 . 524
125 22,23 36 12250 7500 0580 . 912 . 536
125 22,23 40 12250 7500 0580 . 912 . 540
125 22,23 60 12250 7500 0580 . 912 . 560
125 22,23 80 12250 7500 0580 . 912 . 580
125 22,23 120 12250 7500 0580 . 912 . 512
178 22,23 36 8500 - 0580 . 917 . 836
178 22,23 60 8500 - 0580 . 917 . 860
178 22,23 80 8500 - 0580 . 917 . 880
178 22,23 120 8500 - 0580 . 917 . 812

ДИСК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ФИБРОВЫЙ

Область применения
Вулканизованный фибровый диск для удаления 
металла с высокой производительностью и низ-
ким контактным давлением.
Предназначен для шлифования кромок и по-

верхностей при подготовительных и оконча-

тельных работах со сварными швами, зачистке 
окалины и удаления усилений сварных швов.
Подходят для нержавеющих коррозионно- и кис-

лотостойких сталей и жаропрочных сплавов 
(высоколегированных), для конструкционной 
стали, алюминия и прочих цветных металлов.

Способ применения
Для использования на ручных пневматических 
или электрических угловых шлифовальных 
машинах с окружной скоростью до 80 м/с 
в сочетании с опорным диском, например 
0586 . 580 . 225.

Внимание!
Используйте фибровые диски только с прове-

ренными, неповрежденными подложками.
Всегда надевайте соответствующее защитное 
оборудование, например, защитные очки, 
перчатки, средства защиты слуха и т. д.
Берегите диски от прямых солнечных лучей 
и от источников тепла. Не храните во влажной 
среде или на полу.
Храните в оригинальной упаковке при темпе-

ратуре 18—22 °C и относительной влажности 
45—60%.

• Высокопроизводительное керамическое 
зерно и специальное покрытие
Высокая скорость обработки при низкой 
температуре в зоне шлифовки
Необходимо малое усилие прижима при 
шлифовке
Долгий срок службы

• Не содержат железа, хлора и серы (≤ 0,1%)
• Материал основы: вулканизированное 

фибровое волокно (фибра)
• Абразивный материал: керамическое зерно
• Связка: синтетическая смола
• Цвет: красно-коричневый

Керамическое зерно
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ДИСК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ФИБРОВЫЙ
• Материал основы: вулканизированная фибра

Высокая пластичность
Стойкость к разрыву

• Диаметр отверстия: 22,2 мм
• Толщина основы при зернистости 16–50 ед. по FEPA: 0,8 мм
• Толщина основы при зернистости 60–120 ед. по FEPA: 0,6 мм
• Материал зерна: нормальный электрокорунд
• Способ нанесения зерен: рассеивание в злектростатическом поле

Высокая шлифующая способность
• Связующий материал: синтетический каучук

Продолжительный срок службы

Нормальный корунд Циркониевый корунд

Зерно  
FEPA

Ø,  
мм

Нормальный 
корунд

Циркониевый 
корунд

Упак.

Артикул Артикул
16

115

0580 . 115 . 16

50

24 0580 . 115 . 24
30 0580 . 115 . 30
36 0580 . 115 . 36 0580 . 511 . 536
40 0580 . 115 . 40 0580 . 511 . 540
50 0580 . 115 . 50
60 0580 . 115 . 60 0580 . 511 . 560
80 0580 . 115 . 80 0580 . 511 . 580

100 0580 . 115 . 100
120 0580 . 115 . 120 0580 . 511 . 512
16

125

0580 . 125 . 16
24 0580 . 125 . 24
30 0580 . 125 . 30
36 0580 . 125 . 36 0580 . 512 . 536
40 0580 . 125 . 40 0580 . 512 . 540
50 0580 . 125 . 50
60 0580 . 125 . 60 0580 . 512 . 560
80 0580 . 125 . 80 0580 . 512 . 580

100 0580 . 125 . 100
120 0580 . 125 . 120 0580 . 512 . 512
16

180

0580 . 180 . 16
24 0580 . 180 . 24
30 0580 . 180 . 30
36 0580 . 180 . 36
40 0580 . 180 . 40
50 0580 . 180 . 50
60 0580 . 180 . 60
80 0580 . 180 . 80

100 0580 . 180 . 100
120 0580 . 180 . 120

Диаметр, мм Артикул Упак.
115 0586 . 580 . 115 1
125 0586 . 580 . 125 1
150 0586 . 580 . 150 1
180 0586 . 580 . 180 1

Диаметр, мм Артикул Упак.
125 0586 . 580 . 225 1
180 0586 . 580 . 280 1

Диск опорный для фибродисков

Диск опорный для фибровых дисков с охлаждением
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Диаметр, мм Зерно Артикул Упак.
150 80 5506 . 393 . 008 50
150 100 5506 . 393 . 010 50
150 120 5506 . 393 . 012 50
150 150 5506 . 393 . 015 50
150 180 5506 . 393 . 018 50
150 220 5506 . 393 . 022 50
150 240 5506 . 393 . 024 50
150 320 5506 . 393 . 032 50
150 400 5506 . 393 . 040 50
225 80 5506 . 395 . 008 25
225 100 5506 . 395 . 010 25
225 120 5506 . 395 . 012 25
225 150 5506 . 395 . 015 25
225 180 5506 . 395 . 018 25
225 220 5506 . 395 . 022 25
225 240 5506 . 395 . 024 25
225 320 5506 . 395 . 032 25
225 400 5506 . 395 . 040 25

Область применения
Сетчатый диск для высокопроизводительного 
шлифования шпатлевки, лаков, краски, твер-

дой и мягкой древесины, пластмасс, искус-

ственного камня и цветных металлов.
Применяется при малярно-кузовном ремонте 
автомобилей, для внутренних и наружных 
отделочных работ, в дерево и металлообра-

ботке, при производстве изделий из пластика, 
в производствах катеров и лодок.

Способ применения
Применяется с эксцентриковыми шлифоваль-
ными машинами, например 0703 . 751 . 0.
Диск крепится к подложке, например, 
0586 . 662 . 150.
Для увеличения срока службы крючков под-

ложки, при использовании сетчатых дисков, 
рекомендуется использовать защитную про-

ставку, 0586 . 393 . 001.
Для деликатной работы применяется вместе 
с мягкой подложкой 0587 . 586 . 002.

• Сетчатая структура позволяет отводить пыль 
через всю площадь диска
Малая запыленность рабочей зоны

• Независим от количества отверстий 
на опорном диске
Подходит под любую шлифовальную под-

ложку
• По сравнению с обычными 

перфорированными шлифовальными 
дисками, более высокая 
производительность, а также значительно 
более длительный срок службы

• Способ крепления абразивного материала: 
Velcro («липучки»)

ДИСК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СЕТЧАТЫЙ NET PERFECT
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Степень жесткости Диаметр, мм Артикул
мягкий 125 0586 . 661 . 125

твердый 125 0586 . 663 . 125
мягкий 150 0586 . 661 . 150

средний 150 0586 . 662 . 150
твердый 150 0586 . 663 . 150

Диаметр, мм Толщина, мм Артикул
150 2,6 0586 . 393 . 001

Область применения
Устанавливается на эксцентриковые шли-

фовальные машины, например DTS 151C 
0703 . 751 . 0.

Способ применения
Предназначен для крепления шлифовальных 
дисков с липучками. Подходит для абразив-

ных материалов на бумажной, пленочной, 
тканевой и сетчатой основах, например, 
5506 . 353 . 012 и 5506 . 393 . 012.

Область применения
Увеличивает срок службы подложек при рабо-

те сетчатыми шлифовальными дисками.

Способ применения
Перед использованием сетчатых шлифо-

вальных дисков, например 5506 . 393 . 024, 
установить защитную проставку на подложку 
0586 . 662 . 150, совместив отверстия.

• Эффективное удаление пыли из зоны 
шлифовки

• Подходит для шлифовальных дисков со все-

ми стандартными схемами расположения 
отверстий

• Цветовая маркировка жесткости
• Способ крепления абразивного материала: 

Velcro («липучки»)
• В комплект поставки входят:  

винт М8 — 1шт., винт UNF5/16″−24 — 1 шт., 
переходник Bosch — 1 шт.,  
переходник Festo — 1 шт.

• Подходит к любому опорному диску. 
Продлевает срок службы крючков 
«липучки» на подложке. Обеспечивает 
улучшенную адгезию между опорным 
и шлифовальным дисками.
Защитная функция не зависит от количества 
отверстий

• Способ крепления абразивного материала: 
Velcro («липучки»)

ДИСК ОПОРНЫЙ С ЛИПУЧКАМИ 55 отверстий

55 отверстийПРОСТАВКА ЗАЩИТНАЯ ДЛЯ СЕТЧАТЫХ ДИСКОВ NET PERFECT

Переходник  
для Bosch

Переходник  
для Festo

Набор переходников в комплекте

Принцип всасывания

   Подложка мягкая 21 отв.
   Арт.  0587 . 586 . 001
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Для сухого шлифования

• Самоклеящиеся или на «липучке»
• Все диски изготовлены из стекловолокна 

для максимального срока службы
• Металлическая шайба предотвращает винт 

от поломки (Рис. 1).
• В комплект поставки дисков входят 

два крепежных винта М8 и 5/16", две 
пластиковые шайбы и прижимной диск.

• Мягкий опорный диск (желтый) с 
твердостью по Шору 15-25А, особенно 
хорошо подходит для средней и тонкой 
шлифовки (более Р180) 

• Твердый опорный диск (черный) с 
твердостью по Шору 30-40А предназначен 
для средней и грубой обработки (менее 
Р180)

ОПОРНЫЕ ДИСКИ

Рис. 1

Рис. 2

Размеры Твердость Артикул,  
Липучка

Артикул, 
Самоклеящиеся

Упак.

Мягкий 0586 . 600 . 01 0586 . 601 . 01

1

Твердый 0586 . 600 . 11 0586 . 601 . 11

Мягкий 0586 . 600 . 02 0586 . 601 . 02

Твердый 0586 . 600 . 12 0586 . 601 . 12

Мягкий 0586 . 600 . 03 –

Твердый 0586 . 600 . 13 –

Мягкий 0586 . 600 . 04 0586 . 601 . 04

Твердый 0586 . 600 . 14 0586 . 601 . 14

Мягкий 0586 . 600 . 05* –

Твердый 0586 . 600 . 15* –

Твердый 0586 . 703 . 860 –

* Внутренняя резьба М14
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15. ПОЛИРОВКА 
МЕТАЛЛА



204 205

Ø,  
мм

Ø 
посадочного 

отверстия, 
мм

Макс. 
частота 

вращения, 
мин−1

Реком. 
частота 

вращения, 
мин−1

Форма Артикул Упак.

125 М14 4000 2500–3000 прямой 0673 . 881 . 520 1

Внимание!
– Полировальную пасту наносить на вращаю-

щийся диск!
– Если операции предварительной обработки 
проводились недостаточно тщательно, то в ре-

зультате полировки поверхностные дефекты 
станут более заметными.
– Качественная предварительная шлифовка 
упрощает и ускоряет процесс полирования.
– Для паст разной зернистости должны при-

меняться отдельные диски. Это предотвратит 
смешивание паст, которое может негативно 
сказаться на качестве обработанной поверх-

ности и увеличить время полировки.
– Загрязненный диск необходимо аккуратно 
очищать при помощи проволочной щетки 
из тонкой проволоки.
– Перед использованием на ответственной де-

тали рекомендуется провести тест на образце.

Внимание!
– Полировальную пасту наносить на вращаю-

щийся диск!
– Если операции предварительной обработки 
проводились недостаточно тщательно, то в ре-

зультате полировки поверхностные дефекты 
станут более заметными.
– Качественная предварительная шлифовка 
упрощает и ускоряет процесс полирования.
– Для паст разной зернистости должны при-

меняться отдельные диски. Это предотвратит 
смешивание паст, которое может негативно 
сказаться на качестве обработанной поверх-

ности и увеличить время полировки.
– Загрязненный диск необходимо аккуратно 
очищать при помощи проволочной щетки 
из тонкой проволоки.
– Перед использованием на ответственной де-

тали рекомендуется провести тест на образце.

Область применения
Предназначен для полировки изделий из не-

ржавеющей и конструкционной стали, цвет-
ных металлов, а также пластиков и покрытий. 
Подходит для удаления потускнений и легких 
загрязнений при чистке.

Способ применения
Устанавливается на угловые шлифовальные 
и полировальные машины с регулировкой 
скорости вращения.
• Материал диска: высококачественный 

войлок (100% овечья шерсть)
Быстрый и простой процесс полировки

• Вертикально расположенные ламели 
и охлаждающие каналы в опорном 
пластиковом диске
Высокое качество обработанной поверх-

ности

Область применения
Предназначен для полировки изделий из не-

ржавеющей и конструкционной стали, цвет-
ных металлов, а также пластиков и покрытий. 
Подходит для удаления потускнений и легких 
загрязнений при чистке. Идеальный инстру-

мент для полировки валиков сварных швов 
в угловых и тавровых соединениях.

Способ применения
Разработан для специальной шлифовальной 
машины 0702 . 515 . 0.
• Материал диска: высококачественный 

войлок (100% овечья шерсть)
Быстрый и простой процесс полировки

• Малая толщина и гибкая структура диска
Тонкая и точная работа

• При помощи наждачной бумаги диск 
можно легко профилировать под 
обрабатываемую поверхность
Возможность работы в узких, труднодоступ-

ных местах.

ДИСК ЛЕПЕСТКОВЫЙ ПОЛИРОВАЛЬНЫЙ

ДИСК ПОЛИРОВАЛЬНЫЙ ВОЙЛОЧНЫЙ

Ø × 
Толщина, 

мм

Ø 
посадочного 
отверстия, мм

Форма Макс. 
частота 

вращения, 
мин−1

Реком. 
частота 

вращения, 
мин−1

Артикул Упак.

150×6 25,4 прямой 4000 1300 0673 . 040 . 150 1
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• Материал зерна: циркониевый корунд
• Способ крепления: быстросъемное соединение на оправке, 

совместимое с системой 3M Roloc
• Основа диска: упрочненный пластик
• Основа наждачных лепестков: гибкая х/б ткань с высокой 

прочностью на разрыв
• Пластины приклеены к диску веерным способом

Пространство между наждачными зернами не забивается отрабо-

танной пылью
• Срок службы диска Flexi до 20 раз больше срока службы 

обычных фибродисков

ДИСК ЛЕПЕСТКОВЫЙ FLEXI Roloc

Область применения
Предназначен для шлифования сварных швов и поверхностей, для 
удаления краски, заточки инструмента, снятия заусенцев, шлифования 
острых кромок, удаления ржавчины.
Применим для следующих материалов: нержавеющая сталь, хромо-

никелиевые сплавы, конструкционная сталь, инструментальная сталь, 
цветные металлы и их сплавы, чугун, твердые пластики, древесина.
Особенно удобен при работах в труднодоступных местах и при об-

работке вогнутых поверхностей с малым радиусом изгиба.

Способ применения
Устанавливается на пневматические шлифовальные машины, 
например, 0703 . 231 . 0 вместе с опорным диском, например, 
0586 . 578 . 01. Диски диаметром 75 мм могут быть установлены 
на электрические или пневматические угловые шлифовальные маши-

ны при помощи опорного диска 0586 . 578 . 03.

Ø, 
мм

Зерно Макс. 
скорость 

вращения, 
мин–1

Артикул Упак.

50 40 30000 0578 . 705 . 040 10
50 60 30000 0578 . 705 . 060 10
50 80 30000 0578 . 705 . 080 10
50 120 30000 0578 . 705 . 012 10
76 40 20000 0578 . 707 . 640 10
76 60 20000 0578 . 707 . 660 10
76 80 20000 0578 . 707 . 680 10
76 120 20000 0578 . 707 . 612 10

Стандартные фибровые диски Диск Flexi

20 : 1



210 211

ДИСК ЛЕПЕСТКОВЫЙ MINI Roloc

• Материал зерна: циркониевый корунд
• Способ крепления: быстросъемное соединение на оправке, 

совместимое с системой 3M Roloc
• Основа диска: упрочненный пластик
• Основа наждачных лепестков: гибкая х/б ткань с высокой 

прочностью на разрыв
• Срок службы диска до 20 раз больше срока службы обычных 

фибродисков

Область применения
Предназначен для шлифования сварных швов и поверхностей, для 
удаления краски, заточки инструмента, снятия заусенцев, шлифования 
острых кромок, удаления ржавчины.
Применим для следующих материалов: нержавеющая сталь, хромо-

никелиевые сплавы, конструкционная сталь, инструментальная сталь, 
цветные металлы и их сплавы, чугун, твердые пластики, древесина.
Идеально подходит для работы в труднодоступных местах.

Способ применения
Устанавливается на пневматические шлифовальные машины, 
например, 0703 . 231 . 0 вместе с опорным диском, например, 
0586 . 578 . 01. Диски диаметром 75 мм могут быть установлены 
на электрические или пневматические угловые шлифовальные маши-

ны при помощи опорного диска 0586 . 578 . 03.

Ø, 
мм

Зерно Макс. 
скорость 

вращения, 
мин–1

Артикул Упак.

50 36 30000 0578 . 605 . 036 10
50 40 30000 0578 . 605 . 040 10
50 60 30000 0578 . 605 . 060 10
50 80 30000 0578 . 605 . 080 10
50 120 30000 0578 . 605 . 012 10
76 36 20000 0578 . 607 . 636 10
76 40 20000 0578 . 607 . 640 10
76 60 20000 0578 . 607 . 660 10
76 80 20000 0578 . 607 . 680 10
76 120 20000 0578 . 607 . 612 10

Стандартные фибровые диски Диск Mini

20 : 1



212 213

Способ применения
Диск диаметром 50 мм с хвостовиком для 
быстрого зажима устанавливается на пнев-

матической шлифовальной машине, на-

пример, 0703 . 231 . 0 при помощи оправки 
0586 . 578 . 01.

• Зерно: карбид кремния
• Гибкая и открытая рунная структура

Идеально прилегает к любой форме по-

верхности обрабатываемой детали
Не удаляет основной слой металла

Область применения
Применяется для предварительной очистки ме-

талла, для удаления окалины, ржавчины, кор-

розии, грязи и оксидных пленок, лака, старой 
краски, синтетических смол, клеев, остатков 
герметика, остатков цемента и бетона, а так-

же для очистки и обработки поверхностей 
до и после сварки. Может использоваться для 
шлифовки практически любых материалов, 
в особенности нержавеющей стали, стали, 
цветных металлов, древесины и пластиков.

Способ применения
Диск диаметром 50 мм устанавливается 
на пневматическую шлифовальную машину, 
например, 0703 . 231 . 0 при помощи оправки 
0586 . 578 . 01, а диск диаметром 75 мм — 
на 0586 . 578 . 02.

• Плотная, но эластичная структура
Долгий срок службы
Возможность обрабатывать неровные по-

верхности
• Керамическое абразивное зерно

Срок службы диска в 2 раза выше по срав-

нению с аналогами с карбид-кремниевым 
зерном(0673 . 22 . 50/0673 . 22 . 75).

Область применения
Предназначен для универсального примене-

ния. Особенно для обработки конструкцион-

ных и нержавеющих сталей, цветных металлов 
дерева и пластика.
Подходит для:
– зачистки сварных швов, металлических по-

верхностей, дерева и пластика;
– удаления окалины, цветов побежалости, 
накипи, ржавчины, коррозии, грязи и оксид-

ных пленок, покрытий, краски, синтетических 
смол, клея, остатков прокладок, остатков 
цемента и бетона;
– выравнивания шероховатости и линейного 
матирования поверхности;
– удаления небольших заусенцев;
– зачистки днища автомобиля и прочих работ 
при кузовном ремонте автомобилей.

ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ДИСК ИЗ СИНТЕТИЧЕСКОГО ВОЛОКНА, MINI

ДИСК НЕЙЛОНОВЫЙ ROLOC С КЕРАМИЧЕСКИМ ЗЕРНОМ

Диаметр, мм Зерно, 
по FEPA

Макс. скорость 
вращения,  

об/мин

Артикул Упак.

50 60 13000 0673 . 22 . 50 10
75 60 11000 0673 . 22 . 75 10

Ø,  
мм

Крепление, 
мм

Макс. частота 
вращения, 

мин−1

Рекомендуемая 
частота 

вращения, мин−1

Артикул Упак.

50 3M Roloc 13000 12000 0673 . 222 . 50 10
75 3M Roloc 11000 10000 0673 . 222 . 75 10
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• Позволяет удалять поверхностные 
загрязнения практически без повреждения 
материала основания

• Способ крепления: быстросъемное 
соединение на оправке, совместимое 
с системой 3M Roloc

• Исполнение: цельное
Щетинки не выпадают
Безопасное применение

• Тип зерна: керамическое CUBITRON
Высокая абразивная способность

• Равномерное истирание щетинок вплоть 
до полного износа
Сокращение затрат

Область применения
Предназначена для удаления стойких тонких 
и толстых лакокрасочных покрытий, ржав-

чины, извести, клея, остатков прокладок, 
покрытий или загрязнений на металлах всех 
типов, очистки бетона, природного камня, 
деревянных и пластиковых материалов.

Способ применения
Устанавливается на пневматические шлифо-

вальные машины, например, 0703 . 231 . 0 
вместе с опорным диском, например, 
0586 . 578 . 01. Диски диаметром 75 мм могут 
быть установлены на электрические или пнев-

матические угловые шлифовальные машины 
при помощи опорного диска 0586 . 578 . 03.

Область применения
Используется для крепления шлифовальных 
дисков в патроне шлифовальной машины.

Способ применения
На оправку устанавливаются быстросъемные 
диски, например, 0578 . 705 . 080, и оправка 
с диском закрепляется в патроне шлифоваль-
ной машины, например, 0703 . 230 . 0.

• Резиновый эластичный диск 
с металлическим хвостовиком

ЩЕТКА КРУГЛАЯ С ПЛАСТИКОВОЙ ЩЕТИНОЙ

ОПРАВКА ДЛЯ ДИСКОВ MINI

Roloc

Ø,  
мм

Цвет Зерно Макс. скорость 
вращения,  

об/мин

Артикул Упак.

50 лиловый 36 25000 0673 . 000 . 503 10
50 зеленый 50 25000 0673 . 000 . 505 10
50 желтый 80 25000 0673 . 000 . 508 10
50 белый 120 25000 0673 . 000 . 501 10
75 зеленый 50 18000 0673 . 000 . 755 10
75 желтый 80 18000 0673 . 000 . 758 10
75 белый 120 18000 0673 . 000 . 751 10

Ø диска, мм Крепление Общая длина, мм Артикул Упак.
50 хвостовик 6 мм 65 0586 . 578 . 01 1
76 хвостовик 6 мм 65 0586 . 578 . 02 1
76 резьба М14 30 0586 . 578 . 03 1
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НАБОРЫ 
БУРОВ  
SDS-PLUS
1   Набор буров SDS-plus 

QUADRO-L VARIO MULTIPACK, 
12 шт.
Арт.  0648 . 050 . 002

2   Набор буров SDS-plus 
QUADRO-L VARIO в пластиковом 
футляре, 7 шт.
Арт.  0648 . 050 . 001

3   Набор буров DUO-S VARIO  
в пластиковом футляре, 12 шт.
Буры размерами: 
6.0×160/100 мм × 3 шт. 
8.0×160/100 мм × 4 шт. 
10.0×160/100 мм × 3 шт. 
12.0×160/100 мм × 2 шт.
Арт.  0648 . 550 . 002

4   Набор буров DUO-S VARIO  
в пластиковом футляре, 7 шт.
Буры размерами: 
5.0×110/50 мм × 1 шт. 
6.0×110/50 мм × 1 шт. 
8.0×110/50 мм × 1 шт. 
6.0×160/100 мм × 1 шт. 
8.0×160/100 мм × 1 шт. 
10.0×160/100 мм × 1 шт. 
12.0×160/100 мм × 1 шт.
Арт.  0648 . 550 . 001

5   Набор буров SDS-plus REDLINE 
в пластиковом блистере, 7 шт.
Арт.  0648 . 770 . 001

1

3

5

2

4
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C хвостовиком SDS-plusБУР QUADRO-L VARIO

Диаметр 
бура,  

мм

Общая 
длина, мм

Длина 
спиральной 

части, мм

Артикул Упак.

5,0 115 50 0648 . 055 . 011 2
5,0 165 100 0648 . 055 . 016 2
5,5 115 50 0648 . 055 . 511 2
5,5 165 100 0648 . 055 . 516 2
6,0 115 50 0648 . 056 . 011 2
6,0 165 100 0648 . 056 . 016 2
6,0 215 150 0648 . 056 . 021 2
6,0 265 200 0648 . 056 . 026 2
6,0 315 250 0648 . 056 . 031 1
6,5 165 100 0648 . 056 . 516 2
6,5 215 150 0648 . 056 . 521 2
6,5 265 200 0648 . 056 . 526 2
6,5 315 250 0648 . 056 . 531 2
7,0 115 50 0648 . 057 . 011 2
7,0 165 100 0648 . 057 . 016 2
7,0 215 150 0648 . 057 . 021 2
7,0 255 200 0648 . 057 . 025 2
8,0 115 50 0648 . 058 . 011 2
8,0 165 100 0648 . 058 . 016 2
8,0 215 150 0648 . 058 . 021 2
8,0 265 200 0648 . 058 . 026 2
8,0 315 250 0648 . 058 . 031 2

Технические характеристики
Срок службы ♦♦♦♦
Скорость сверления ♦♦◊◊
Качество отверстия ♦♦♦♦
Ход сверления ♦♦♦♦
Устойчивость к арматуре ♦♦♦♦

• Симметричная 4×90° геометрия 
режущих кромок и усиливающие фаски 
предотвращают бур от заклинивания 
или увода в сторону при прохождении 
арматуры или камня в бетоне.
Увеличение производительности особенно 
при работе с армированным бетоном

• Оптимизированная геометрия наконечника 
POWER BREAKER ускоряет заглубление 
бура в обрабатываемый материал.
Увеличение скорости бурения
Визуальное отличие(запатентованная 
технология)

• Наконечник в зависимости от диаметра 
бура изготовлен в виде: Ø 5–16 мм: 
цельного элемента из карбида вольфрама, 
обеспечивающего стабильную работу 
благодаря большой присоединительной 
поверхности со стальным корпусом; 
Ø 18–32 мм: многокомпонентного 
элемента из карбида вольфрама для более 
производительного бурения и лучшего 
отвода пыли
Высокая надежность и отличные эксплуа-

тационные характеристики на протяжении 
всего срока службы бура

• Vario-спирали: увеличение ширины спинки 
спирали от наконечника к хвостовику 
(примерно 2/3 длины спинка узкая, 1/3 
широкая)
Уменьшение трения, а следовательно 
увеличение скорости бурения и улучшение 
отвода пыли
Высокая надежность и стабильность рабо-

ты, малая вероятность поломки
Улучшенная передача ударного усилия

• Благодаря четырем режущим кромкам 
и четырехспиральной геометрии рабочей 
части, бур не разбивает отверстие
Обеспечивается более надежная фиксация 
анкеров и дюбелей

• Специальный самоцентрирующий 
наконечник обеспечивает точное 
позиционирование при засверливании

POWER BREAKERS

> ∅10 мм

Усиленные фаски

≤ ∅10 мм

Vario-спирали

Самоцентрирующийся 
наконечник

> ∅18 мм

Две режущие кромки:
Наконечник с двумя 
режущими кромками, 
расположенными под 
углом 180°, имеет большую 
контактную поверхность 
с арматурой

Четыре режущие кромки:
Quadro головка 
с расположенными под 
углом 90° режущими 
кромками имеет значительно 
меньшую площадь контакта, 
тем самым бур не застревает 
при прохождении арматуры.
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Диаметр 
бура,  

мм

Общая 
длина, мм

Длина 
спиральной 

части, мм

Артикул Упак.

8,0 405 340 0648 . 058 . 040 1
8,0 465 400 0648 . 058 . 046 1

10,0 115 50 0648 . 051 . 011 2
10,0 165 100 0648 . 051 . 016 2
10,0 215 150 0648 . 051 . 021 2
10,0 265 200 0648 . 051 . 026 2
10,0 315 250 0648 . 051 . 031 2
10,0 355 290 0648 . 051 . 035 1
10,0 455 390 0648 . 051 . 045 1
10,0 600 540 0648 . 051 . 060 1
10,0 1000 940 0648 . 051 . 010 1
12,0 160 100 0648 . 051 . 216 2
12,0 210 160 0648 . 051 . 221 2
12,0 260 210 0648 . 051 . 226 2
12,0 310 260 0648 . 051 . 231 1
12,0 360 300 0648 . 051 . 236 1
12,0 450 400 0648 . 051 . 245 1
12,0 600 550 0648 . 051 . 260 1
12,0 1000 950 0648 . 051 . 210 1
14,0 160 110 0648 . 051 . 416 2
14,0 210 160 0648 . 051 . 421 2
14,0 260 210 0648 . 051 . 426 1
14,0 310 260 0648 . 051 . 431 1
14,0 450 400 0648 . 051 . 445 1
14,0 600 550 0648 . 051 . 460 1
14,0 1000 950 0648 . 051 . 410 1
15,0 160 110 0648 . 051 . 516 1
15,0 210 160 0648 . 051 . 521 1
15,0 260 210 0648 . 051 . 526 1
15,0 450 400 0648 . 051 . 545 1
16,0 160 110 0648 . 051 . 616 1
16,0 210 160 0648 . 051 . 621 1
16,0 260 210 0648 . 051 . 626 1
16,0 310 260 0648 . 051 . 631 1
16,0 450 400 0648 . 051 . 645 1
16,0 600 550 0648 . 051 . 660 1
16,0 800 750 0648 . 051 . 680 1
16,0 1000 950 0648 . 051 . 610 1
18,0 250 200 0648 . 051 . 825 1
18,0 450 400 0648 . 051 . 845 1
20,0 200 150 0648 . 052 . 020 1
20,0 250 200 0648 . 052 . 025 1
20,0 300 250 0648 . 052 . 030 1
20,0 450 400 0648 . 052 . 045 1
20,0 600 550 0648 . 052 . 060 1
22,0 250 200 0648 . 052 . 225 1
22,0 450 400 0648 . 052 . 245 1
24,0 250 200 0648 . 052 . 425 1
24,0 450 400 0648 . 052 . 445 1
25,0 250 200 0648 . 052 . 525 1

C хвостовиком SDS-plusБУР QUADRO-L VARIO

Область применения
Надежный четырехспиральный бур с усилен-

ной рабочей частью, цельной твердосплавной 
головкой и центрирующим наконечником. 
Идеальный выбор при работе с армирован-

ным бетоном и бетоном высокой твердости.

Способ применения
Закрепить бур в патроне перфоратора, 
например 5708 . 200 . 1. Для снижения по-

терь мощности и увеличения ресурса бура 
и патрона рекомендуется перед фиксацией 
в патроне на хвостовик бура нанести специ-

альную смазку 0893 . 051.
При работе бурами с длиной более 460 мм 
рекомендуется выполнять предварительное 
засверливание буром того же диаметра 
длиной около 150 мм. Для буров длиной 
600–1000 мм сверление целесообразно про-

водить в 3 этапа.

Внимание!
Для просверливания арматуры требуется 
согласования с инженерно-строительными 
службами.

Переходник SDS-max - SDS-plus
Арт.  0714 . 44 . 04

Также доступно  
в составе наборов: 

Наборы:
Набор буров SDS-plus
QUADRO-L VARIO в
пластиковом футляре, 7 шт.
Арт. 0648 . 050 . 001

Набор буров SDS-plus
QUADRO-L VARIO MULTIPACK, 
12 шт.
Арт. 0648 . 050 . 002
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C хвостовиком SDS-plusБУР QUADRO-L VARIO

Диаметр 
бура,  

мм

Общая 
длина, мм

Длина 
спиральной 

части, мм

Артикул Упак.

25,0 450 400 0648 . 052 . 545 1
26,0 450 400 0648 . 052 . 645 1
28,0 250 200 0648 . 052 . 825 1
28,0 450 400 0648 . 052 . 845 1
30,0 250 200 0648 . 053 . 025 1
30,0 450 400 0648 . 053 . 045 1
32,0 450 400 0648 . 053 . 245 1

• Модернизированная головка типа 
Quadro-S из высокопрочного твердого 
сплава с впаянной износостойкой 
режущей пластиной с центрирующим 
наконечником и двумя независимыми 
режущими кромки (начиная с диаметра 
16 мм)  
Возможность сверления в армированном 
бетоне 

Очень гладкий ход работы, меньше 
уровень вибрации 
Высокая точность бурения 
Уменьшение трения, снижение силы 
резания, а следовательно повышение 
производительности 
Значительное увеличение срока 
службы, особенно заметно при бурении 
армированного бетона

• Спиральная часть состоит из 4 винтовых 
канавок большого объема 
Оптимальное продвижение отработанного 
материала (пыли) 
Снижение вероятности застревания бура 
Особая форма сечения повышает 
стойкость к излому 
Увеличивается скорость продвижения бура 
в материале

БУР QUADRO-S

Ø,  
мм

Общая 
длина, мм

Рабоча 
длина, мм

Артикул, 
SDS-plus

Артикул, 
SDS-max

Упак., 
шт.

12 340 200 – 0647 . 701 . 234* 1
12 540 400 – 0647 . 701 . 254* 1
12 690 550 – 0647 . 701 . 269* 1
14 340 200 – 0647 . 701 . 434* 1
14 540 400 – 0647 . 701 . 454* 1
15 340 200 – 0647 . 701 . 534* 1
15 540 400 – 0647 . 701 . 554* 1
16 250 200 0648 . 701 . 625 – 1
16 340 200 – 0647 . 701 . 634 1
16 450 400 0648 . 701 . 645 – 1
16 540 400 – 0647 . 701 . 654 1
16 940 800 – 0647 . 701 . 694 1
18 250 200 0648 . 701 . 825 – 1
18 340 200 – 0647 . 701 . 834 1
18 450 400 0648 . 701 . 845 – 1
18 540 400 – 0647 . 701 . 854 1
18 940 800 – 0647 . 701 . 894 1
20 250 200 0648 . 702 . 025 – 1
20 320 200 – 0647 . 702 . 032 1
20 450 400 0648 . 702 . 045 – 1
20 520 400 – 0647 . 702 . 052 1
20 920 800 – 0647 . 702 . 092 1
22 250 200 0648 . 702 . 225 – 1
22 320 200 – 0647 . 702 . 232 1
22 450 400 0648 . 702 . 245 – 1
22 520 400 – 0647 . 702 . 252 1
22 920 800 – 0647 . 702 . 292 1
24 250 200 0648 . 702 . 425 – 1

Технические характеристики
Скорость сверления ♦♦♦◊
Ход сверления ♦♦♦◊
Точность ♦♦◊◊
Устойчивость к арматуре ♦♦◊◊
Срок службы ♦♦◊◊

Две режущие кромки:
Наконечник с двумя 
режущими кромками, 
расположенными под 
углом 180°, имеет большую 
контактную поверхность с 
арматурой

Четыре режущие кромки:
Quadro головка с 
расположенными под углом 
90° режущими кромками 
имеет значительно 
меньшую площадь 
контакта, тем самым 
бур не застревает при 
прохождении арматуры.
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   Переходник SDS-max - SDS-plus
   Арт.  0714 . 44 .  04

БУР QUADRO-S

24 320 200 – 0647 . 702 . 432 1
24 450 400 0648 . 702 . 445 – 1
24 520 400 – 0647 . 702 . 452 1
25 250 200 0648 . 702 . 525 – 1
25 320 200 – 0647 . 702 . 532 1
25 450 400 0648 . 702 . 545 – 1
25 520 400 – 0647 . 702 . 552 1
25 920 800 – 0647 . 702 . 592 1
26 450 400 0648 . 702 . 645 – 1
28 250 200 0648 . 702 . 825 – 1
28 370 250 – 0647 . 702 . 837 1
28 450 400 0648 . 702 . 845 – 1
28 570 450 – 0647 . 702 . 857 1
28 670 550 – 0647 . 702 . 867 1
30 250 200 0648 . 703 . 025 – 1
30 370 250 – 0647 . 703 . 037 1
30 450 400 0648 . 703 . 045 – 1
30 570 450 – 0647 . 703 . 057 1
32 370 250 – 0647 . 703 . 237 1
32 570 450 – 0647 . 703 . 257 1
32 920 800 – 0647 . 703 . 292 1
35 370 250 – 0647 . 703 . 537 1
35 570 450 – 0647 . 703 . 557 1
35 670 550 – 0647 . 703 . 567 1
38 370 250 – 0647 . 703 . 837 1
38 570 450 – 0647 . 703 . 857 1
40 370 250 – 0647 . 704 . 037 1
40 570 450 – 0647 . 704 . 057 1
40 920 800 – 0647 . 704 . 092 1
45 570 450 – 0647 . 704 . 557 1
52 570 450 – 0647 . 705 . 257 1
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C хвостовиком SDS-plusБУР DUO-S VARIO

Область применения
Надежный двуспиральный бур с усиленной 
рабочей частью и центрирующим 
наконечником предназначен для 
производительного, скоростного бурения 
отверстий в бетоне и кирпичной кладке. 
Оптимизирован под применение 
в аккумуляторных перфораторах.

Внимание!
Для просверливания арматуры требуется 
согласования с инженерно-строительными 
службами.

Vario-спирали

Усиленные фаски POWER BREAKER Самоцентрирующий 
наконечник

• Оптимизированная геометрия наконечника 
POWER BREAKER ускоряет заглубление 
бура в обрабатываемый материал. 
Увеличение скорости бурения 
Визуальное отличие  
(запатентованная технология)

• На периферийных частях твердосплавной 
пластины увеличены усиливающие фаски 
Повышение срока службы бура особенно 
при работах с армированным бетоном 
Увеличение скорости бурения и экономия 
заряда аккумулятора (при работе 
аккумуляторным инструментом) за счет 
уменьшения силы трения в области фаски

• Специальный самоцентрирующий 
наконечник 
Точность при засверливании 
Стабильная работа и долгий срок  
службы бура

• Vario-спирали: увеличение ширины спинки 
спирали от наконечника к хвостовику 
(примерно 2/3 длины спинка узкая, 
1/3 широкая), увеличение угла наклона 
спирали по направлению к наконечнику 
Уменьшение трения, а следовательно 
увеличение скорости бурения и улучшение 
пылевыведения. Экономия заряда 
аккумулятора при работе аккумуляторным 
инструментом 
Высокая надежность и стабильность 
работы, малая вероятность поломки 
Улучшенная передача ударного усилия

• *- специальные буры для установки 
системы SFS Spike

Технические характеристики
Срок службы ♦♦◊◊
Скорость сверления ♦♦♦♦
Качество отверстия ♦♦◊◊
Ход сверления ♦♦◊◊
Устойчивость к арматуре ♦◊◊◊

Диаметр 
бура, мм

Общая 
длина, мм

Длина спиральной 
части, мм

Артикул Упак.

3,5 110 50 0648 . 553 . 511 2
4,0 110 50 0648 . 554 . 011 2/10
4,0 160 100 0648 . 554 . 016 2

4,8* 110 50 0648 . 554 . 811 2
4,8* 140 80 0648 . 554 . 814 2
4,8* 160 100 0648 . 554 . 816 2
4,8* 210 150 0648 . 554 . 821 2
4,8* 260 200 0648 . 554 . 826 2
5,0 110 50 0648 . 555 . 011 2/10
5,0 160 100 0648 . 555 . 016 2/10
5,0 210 150 0648 . 555 . 021 2
5,0 310 250 0648 . 555 . 031 1
5,5 110 50 0648 . 555 . 511 2
5,5 160 100 0648 . 555 . 516 2
5,5 210 150 0648 . 555 . 521 2
5,5 260 200 0648 . 555 . 526 2
5,5 310 250 0648 . 555 . 531 1
6,0 110 50 0648 . 556 . 011 2/10/50
6,0 160 100 0648 . 556 . 016 2/10/50
6,0 210 150 0648 . 556 . 021 2/10
6,0 260 200 0648 . 556 . 026 2/10
6,0 310 250 0648 . 556 . 031 1
6,0 460 400 0648 . 556 . 046 1

6,3* 260 200 0648 . 556 . 326 1
6,3* 285 225 0648 . 556 . 328 1
6,3* 360 300 0648 . 556 . 336 1
6,3* 410 350 0648 . 556 . 341 1



226 227

C хвостовиком SDS-plusБУР DUO-S VARIO

Переходник SDS-max - SDS-plus
Арт.  0714 . 44 . 04

Диаметр 
бура, мм

Общая 
длина, мм

Длина спиральной 
части, мм

Артикул Упак.

6,5 110 50 0648 . 556 . 511 2
6,5 160 100 0648 . 556 . 516 2
6,5 210 150 0648 . 556 . 521 2
6,5 310 250 0648 . 556 . 531 2/10
6,5 450 390 0648 . 556 . 545 1
7,0 160 100 0648 . 557 . 016 2
7,0 250 190 0648 . 557 . 025 2
7,0 450 390 0648 . 557 . 045 1
8,0 110 50 0648 . 558 . 011 2/10
8,0 160 100 0648 . 558 . 016 2/10/50
8,0 210 150 0648 . 558 . 021 2/10
8,0 260 200 0648 . 558 . 026 2/10
8,0 310 250 0648 . 558 . 031 2
8,0 400 340 0648 . 558 . 040 1
8,0 460 400 0648 . 558 . 046 1
8,0 600 540 0648 . 558 . 060 1
9,0 160 100 0648 . 559 . 016 2
9,5 360 300 0648 . 559 . 536 1

10,0 110 50 0648 . 551 . 011 2/10
10,0 160 100 0648 . 551 . 016 2/10/50
10,0 210 150 0648 . 551 . 021 2/10
10,0 260 200 0648 . 551 . 026 2/10
10,0 310 250 0648 . 551 . 031 2/10
10,0 350 290 0648 . 551 . 035 1
10,0 450 390 0648 . 551 . 045 1
10,0 600 540 0648 . 551 . 060 1
10,0 800 740 0648 . 551 . 080 1
10,0 1000 940 0648 . 551 . 010 1
11,0 210 160 0648 . 551 . 121 2
12,0 160 110 0648 . 551 . 216 2/10
12,0 210 160 0648 . 551 . 221 2/10
12,0 260 210 0648 . 551 . 226 2/10
12,0 310 260 0648 . 551 . 231 1
12,0 360 310 0648 . 551 . 236 1
12,0 450 400 0648 . 551 . 245 1
12,0 600 550 0648 . 551 . 260 1
12,0 1000 950 0648 . 551 . 210 1
13,0 260 210 0648 . 551 . 326 1
14,0 160 110 0648 . 551 . 416 2/10
14,0 210 160 0648 . 551 . 421 2/10
14,0 260 210 0648 . 551 . 426 1
14,0 310 260 0648 . 551 . 431 1
14,0 450 400 0648 . 551 . 445 1
14,0 600 550 0648 . 551 . 460 1
14,0 1000 950 0648 . 551 . 410 1
15,0 160 110 0648 . 551 . 516 1
15,0 210 160 0648 . 551 . 521 1
15,0 260 210 0648 . 551 . 526 1
15,0 450 400 0648 . 551 . 545 1
16,0 160 110 0648 . 551 . 616 1
16,0 210 160 0648 . 551 . 621 1

Также доступно  
в составе наборов: 

Наборы:
Набор буров SDS-plus
QUADRO-L VARIO в
пластиковом футляре, 7 шт.
Арт. 0648 . 050 . 001

Набор буров SDS-plus
QUADRO-L VARIO MULTIPACK, 
12 шт.
Арт. 0648 . 050 . 002
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C хвостовиком SDS-plusБУР DUO-S VARIO

Диаметр 
бура, мм

Общая 
длина, мм

Длина спиральной 
части, мм

Артикул Упак.

16,0 260 210 0648 . 551 . 626 1
16,0 310 260 0648 . 551 . 631 1
16,0 450 400 0648 . 551 . 645 1
16,0 800 750 0648 . 551 . 680 1
16,0 1000 950 0648 . 551 . 610 1
17,0 210 160 0648 . 551 . 721 1
18,0 200 150 0648 . 551 . 820 1
18,0 250 200 0648 . 551 . 825 1
18,0 450 400 0648 . 551 . 845 1
20,0 200 150 0648 . 552 . 020 1
20,0 300 250 0648 . 552 . 030 1
20,0 450 400 0648 . 552 . 045 1
20,0 600 550 0648 . 552 . 060 1
22,0 250 200 0648 . 552 . 225 1
22,0 450 400 0648 . 552 . 245 1
22,0 600 550 0648 . 552 . 260 1
24,0 250 200 0648 . 552 . 425 1
24,0 450 400 0648 . 552 . 445 1
25,0 250 200 0648 . 552 . 525 1
25,0 450 400 0648 . 552 . 545 1
26,0 450 400 0648 . 552 . 645 1

БУР LONGLIFE QUADRO-L

Ø,  
мм

Общая длина,  
мм

Рабочая длина, 
мм

Артикул Упак.,  
шт.

12 340 200 0647 . 001 . 234 1
12 540 400 0647 . 001 . 254 1
12 740 600 0647 . 001 . 274 1
14 340 200 0647 . 001 . 434 1
14 540 400 0647 . 001 . 454 1
15 340 200 0647 . 001 . 534 1
15 540 400 0647 . 001 . 554 1
16 340 200 0647 . 001 . 634 1
16 540 400 0647 . 001 . 654 1
16 740 600 0647 . 001 . 674 1
16 940 800 0647 . 001 . 694 1
18 340 200 0647 . 001 . 834 1

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

C хвостовиком SDS-max

Технические  
характеристики
Скорость сверления ♦♦◊◊
Ход сверления ♦♦♦♦
Точность ♦♦♦♦
Устойчивость к арматуре ♦♦♦♦
Срок службы ♦♦♦♦

Две режущие кромки:
Наконечник с двумя 
режущими кромками, 
расположенными под 
углом 180°, имеет большую 
контактную поверхность с 
арматурой

Четыре режущие кромки:
Quadro головка с 
расположенными под углом 
90° режущими кромками 
имеет значительно 
меньшую площадь 
контакта, тем самым 
бур не застревает при 
прохождении арматуры.

•  Долговечный 4-спиральный бур, 
оснащенный инновационной 
цельной головкой из твердого сплава 
с центрирующим наконечником 
и 4 режущими кромками.

•  Твердосплавная головка с 4х90° 
режущими кромками и центрирующим 
наконечником 
Предотвращает заклинивание или 
увод бура при прохождении арматуры 
и твердых камней в бетоне 
Обеспечивает высокую скорость резания 
на протяжении всего срока службы бура 
Бур самоцентрируется при засверливании
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БУР LONGLIFE QUADRO-L C хвостовиком SDS-max

• Геометрия головки зависит от диаметра 
бура.
5–16 мм: одиночный твердосплавный 
элемент для высокой стабильности буре-

ния, благодаря максимально возможной 
площади контакта головки с корпусом 
бура. (Рис. 1)
18–32 мм: несколько твердосплавных эле-

ментов для ускорения процесса бурения и 
буферизации крутящего момента. (Рис. 2) 
32–40 мм: несколько твердосплавных 
элементов, один элемент усиленный специ-

ально для продления срока службы при 
работе под мощной ударной нагрузкой 
(Рис. 3).

• Винтовая часть бура имеет 4 канавки 
и 4 «вычерпывающие» спирали 
За счет одновременного контакта 
сразу 4 спиралей с поверхностью 
обрабатываемого отверстия повышается 
эффективность и скорость пылеудаления 
из зоны бурения 
Увеличивается жесткость бура 
Отверстие меньше разбивается

Способ применения
Закрепить бур в патроне перфоратора. 
Для снижения потерь мощности и увеличения 
ресурса бура и патрона рекомендуется 
перед фиксацией в патроне на хвостовик 
бура нанести специальную смазку 
арт. 0893.051.

При работе бурами с длиной более 460 мм 
рекомендуется выполнять предварительное 
засверливание буром того же диаметра 
длиной около 150 мм. Для буров длиной 
600–1000 мм сверление целесообразно 
проводить в 3 этапа.

Внимание!
Для просверливания арматуры требуется 
согласования с инженерно-строительными 
службами.

Ø,  
мм

Общая длина,  
мм

Рабочая длина, 
мм

Артикул Упак.,  
шт.

18 540 400 0647 . 001 . 854 1
18 740 600 0647 . 001 . 874 1
18 940 800 0647 . 001 . 894 1
20 320 200 0647 . 002 . 032 1
20 520 400 0647 . 002 . 052 1
20 720 600 0647 . 002 . 072  1
20 920 800 0647 . 002 . 092 1
22 320 200 0647 . 002 . 232 1
22 520 400 0647 . 002 . 252 1
22 720 600 0647 . 002 . 272 1
22 920 800 0647 . 002 . 292 1
24 320 200 0647 . 002 . 432 1
24 520 400 0647 . 002 . 452 1
25 320 200 0647 . 002 . 532 1
25 520 400 0647 . 002 . 552 1
25 720 600 0647 . 002 . 572 1
25 920 800 0647 . 002 . 592 1
26 520 400 0647 . 002 . 652 1
28 370 250 0647 . 002 . 837 1
28 570 450 0647 . 002 . 857 1
28 670 550 0647 . 002 . 867 1
28 920 800 0647 . 002 . 892 1
30 370 250 0647 . 003 . 037 1
30 570 450 0647 . 003 . 057 1
32 370 250 0647 . 003 . 237 1
32 570 450 0647 . 003 . 257 1
32 920 800 0647 . 003 . 292 1
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БУР REDLINE SDS-plus

• Наконечник из карбида вольфрама
Равномерный отвод буровой пыли от вер-

шины бура
Оптимальный процесс бурения
Продолжительный срок службы бура

• Усиленная рабочая часть
Высокая прочность бура

Область применения
Предназначен для ударного сверления отвер-

стий в бетоне и кирпичной кладке.

Технические характеристики
Срок службы ♦♦◊◊
Скорость сверления ♦♦♦◊
Качество отверстия ♦♦◊◊
Ход сверления ♦♦◊◊
Устойчивость к арматуре ♦◊◊◊

Ø бура,  
мм

Общая 
длина, мм

Длина 
спиральной 

части, мм

Артикул Упак.

6 110 50 0648 . 776 . 011 1
6 160 100 0648 . 776 . 016 1
6 210 150 0648 . 776 . 021 1
6 260 200 0648 . 776 . 026 1
8 110 50 0648 . 778 . 011 1
8 160 100 0648 . 778 . 016 1
8 210 150 0648 . 778 . 021 1
8 260 200 0648 . 778 . 026 1

10 160 100 0648 . 771 . 016 1
10 210 150 0648 . 771 . 021 1
10 260 200 0648 . 771 . 026 1
10 310 250 0648 . 771 . 031 1
12 160 100 0648 . 771 . 216 1
12 210 150 0648 . 771 . 221 1
12 260 200 0648 . 771 . 226 1
14 160 100 0648 . 771 . 416 1
14 210 150 0648 . 771 . 421 1
14 260 200 0648 . 771 . 426 1
16 160 100 0648 . 771 . 616 1
16 210 150 0648 . 771 . 621 1
18 210 150 0648 . 771 . 821 1
18 260 200 0648 . 771 . 826 1
20 260 200 0648 . 772 . 026 1

    Набор буров SDS-plus REDLINE  
в пластиковом блистере, 7 шт.т.    
Арт.  0648 . 770 . 001

СВЕРЛО ПО КАФЕЛЮ
• Не требует охлаждения
• Запатентованная геометрия режущей пластины
• «Чистое» отверстие на входе
• Точное центрирование
• Длительный срок службы (25 отверстий в плитке твердостью 8,5)

Диаметр  
сверла, мм

Общая  
длина, мм

Артикул Упак.

6,0 110 0641 . 406 . 011 1
8,0 110 0641 . 408 . 011 1

10,0 110 0641 . 401 . 011 1

   Набор сверл по кафелю, 3 шт.
   Арт.  0641 . 400 . 003

Сверла диаметром: 6, 8, 10 мм
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS, ДЛИННОЕ аналог DIN 1869 N, серия 2

• Наилучший выбор при сверлении 
отверстий в брусьях

• Может быть использовано в тех случаях, 
когда нормальные сверла по дереву 
или шнековые сверла не являются 
эффективными

• Угол наклона винтовой канавки: 40°
• Угол при вершине: 118/178°
• Специальная заточка режущей части
• Диаметр хвостовика соответствует 

диаметру сверла
• Для сверления на глубину до 5 диаметров

Диаметр 
сверла, мм

Общая 
длина, мм

Длина спиральной 
части, мм

Артикул Упак.

4,0 220 150 0627 . 004 . 220 3

5,0 245 170 0627 . 005 . 245 3

6,0 260 180 0627 . 006 . 260 3

7,0 290 200 0627 . 007 . 290 3

8,0 305 210 0627 . 008 . 305 3

10,0 340 235 0627 . 010 . 340 3

СВЕРЛО ДЛЯ МЕБЕЛЬНОЙ СТЯЖКИ (КОНФИРМАТА) C ограничительным кольцом

Для стяжек с размерами, мм Артикул Упак.
7×40 0627 . 103 . 123 1
7×50 0627 . 103 . 133 1
7×70 0627 . 103 . 153 1
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АО «Вюрт Северо-Запад»
Центральный офис:
ул. Ленина., д. 25
Шушары, 196626  
Санкт-Петербург
Т (812) 320-11-11
Т 8 800 555-22-32
Ф (812) 320-11-18
wuerth@wuerth.spb.ru
www.wuerth.spb.ru
Электронный каталог:
www.wuerthmarket.ru

Aрт.  1999 . 4
AS-DM-1’-12/17

АО «Вюрт-Русь»
123154, Москва
б-р Генерала Карбышева, д. 8
Т  (495) 662-69-00
Ф (499) 946-80-08
www.wuerth.ru 
sale@mail.wurth.ru

АО «Вюрт-Евразия»
620016, г. Екатеринбург
ул. Сибирский тракт, д. 57
Т (343) 356-55-07
Ф (343) 379-37-27
www.wuerth.ur.ru
sales@wurth.ur.ru

Региональные подразделения:
г. Архангельск, пр. Ломоносова, д. 121
Т (8182) 63-90-03
г. Великий Новгород, 
ул. Большая Санкт-Петербургская, д. 56
Т (8162) 73-91-51
г. Вологда, Пошехонское шоссе, д.18
Т (8172) 75-90-24
г. Киров, Октябрьский пр., д. 79
Т (8332) 360-362
г. Мурманск, Кольский пр., д. 134, ТРЦ «Форум»  
Т (8152) 21-07-10
г. Петрозаводск, ул. Онежской Флотилии, д. 22
Т (8142) 59-37-93
г. Сыктывкар, Сысольское шоссе, д. 7/1
Т (8212) 29-10-22
г. Череповец, ул. Сталеваров, д. 46
T (8202) 57-80-44
г. Киров, Октябрьский пр., д. 79
Т (8332) 360-362
г. Оленегорск, площадка ОАО «Олкон»
Т +7 (921) 274-60-60

Сеть профессиональных магазинов Вюрт Маркет:
г. Санкт-Петербург
Выборгское ш., д. 19, к. 2А
Т (812) 320-11-19, доб. 3
Планерная ул., д. 15Б
Т (812) 320-11-19, доб. 4
ул. Варшавская, д. 120, корп. 1 
Т (812) 320-11-19, доб. 5
пр. Обуховской Обороны, д. 86H
Т (812) 320-11-19, доб. 6

пр. Маршала Блюхера, д. 1
Т (812) 320-11-19, доб. 7
г. Великий Новгород
Большая Санкт-Петербургская ул., д. 56
Т (8162) 73-91-50
г. Мурманск, Кольский пр., д. 134, ТРЦ «Форум»  
Т (8152) 21-07-10
г. Сыктывкар, Сысольское шоссе, д. 7/1
Т (8212) 29-10-22
г. Петрозаводск, ул. Онежской Флотилии, д. 22
Т (8142) 59-37-93
г. Псков, ул. Советская, д. 60
Т (8112) 75-27-44
г. Череповец, ул. Сталеваров, д. 46
T (8202) 57-80-44
г. Вологда, Пошехонское шоссе, д.18
Т (8172) 75-90-24
г. Оленегорск, площадка ОАО «Олкон»
Т +7 (921) 274-60-60
г. Киров, Октябрьский пр., д. 79
Т (8332) 36-03-62
г. Костомукша, ш. Горняков., д. 153, ТК «ТОРОС»
T (8145) 95-17-05 
г. Архангельск, пр. Ломоносова, д. 121
Т (8182) 63-90-03
г. Калининград, пр. Победы, д. 145
Т (4012) 21-87-59 
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АО «Вюрт Северо-Запад»
Центральный офис:
196626, г. Санкт-Петербург
ул. Ленина, д. 25, Шушары 
Т (812) 320-11-11
Т 8 800 555-22-32
Ф (812) 320-11-18
wuerth@wuerth.spb.ru
www.wuerth.spb.ru
Электронный каталог:
www.wuerthmarket.ru

Aрт.  5995 . 000 . 116
AZ-DM-1’-07/18

АО «Вюрт-Русь»
123154, г. Москва
б-р Генерала Карбышева, д. 8
Т  (495) 662-69-00
Ф (499) 946-80-08
www.wuerth.ru 
sale@mail.wurth.ru

АО «Вюрт-Евразия»
620016, г. Екатеринбург
ул. Сибирский тракт, д. 57
Т (343) 356-55-07
Ф (343) 379-37-27
www.wuerth.ur.ru
sales@wurth.ur.ru

ТОО «Вюрт Казахстан»
050050, г. Алматы  
пр. Райымбека, д. 169
Т +7 (727) 293-93-86
Т +7 (727) 293-93-87
Т 8 (800) 080-53-30  
(Бесплатный номер по Казахстану)
sales@wurthkaz.kz
Интернет магазин: 
www.wurth.kz

Сеть профессиональных магазинов Вюрт Маркет:
г. Санкт-Петербург
Обуховской Обороны пр. , д. 86H
Т (812) 320-11-19, доб. 1
Маршала Блюхера пр. , д. 1
Т (812) 320-11-19, доб. 2
Выборгское шоссе., д. 19, к. 2А
Т (812) 320-11-19, доб. 3
Планерная ул., д. 15Б
Т (812) 320-11-19, доб. 4
Варшавская ул., д. 120, корп. 1 
Т (812) 320-11-19, доб. 5
Таллинское шоссе, д. 159, ГМ «Лента»
Т (812) 320-11-19, доб. 6

г. Великий Новгород
Большая Санкт-Петербургская ул., д. 56
Т (8162) 73-91-50
г. Боровичи, Советская ул. , д. 131
Т (8166) 45-06-09

г. Мурманск, Кольский пр., д. 134, ТРЦ «Форум»  
Т (8152) 21-07-10
г. Сыктывкар, Сысольское шоссе, д. 7/1
Т (8212) 29-10-22
г. Петрозаводск, ул. Онежской Флотилии, д. 22
Т (8142) 59-37-93
г. Псков, Советская ул. , д. 60
Т (8112) 75-27-44
г. Череповец, Сталеваров ул. , д. 46
T (8202) 57-80-44
г. Вологда, Пошехонское шоссе, д.18
Т (8172) 75-90-24
г. Оленегорск, Ленинградский пр., д. 4
Т +7 (921) 274-60-60
г. Киров, Октябрьский пр., д. 79
Т (8332) 36-03-62
г. Костомукша, Горняков шоссе, д. 153, ТК «ТОРОС»
T (8145) 95-17-05 
г. Архангельск, Ломоносова пр. , д. 121
Т (8182) 63-90-03
г. Калининград, Победы пр. , д. 145
Т (4012) 21-87-59 
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