
Сверла Спиральные 
пО МеТаллУ 
HSS/HSCO/HSS-E

Сверла Спиральные пО МеТаллУ  
HSS/HSCO/HSS-E

Сверло центровочное 
HSS DIN 333, тип А
Арт.  0636 …

DIN 1897 
Арт. 0624 . 74 … / 0626 . 74 ...
DIN 340 
Арт. 0629 … / 0626 . 200 …
DIN 1869 
Арт. 0625 . 600 … / 0626 . 600 ...

Сверло спиральное HSS 
c хвостовиком 1/4"
Арт.  0624 . 120 …

Спрей, 400 мл
Арт.  0893 . 050 . 004

Паста, 500 г
Арт.  0893 . 050 . 010

Концентрат, 5 л
Арт.  0893 . 050 . 030

Специальные 
Сверла

Сверла УкОрОченные и Удлиненные

АО «Вюрт Северо-Запад»
Центральный офис:
196626, г. Санкт-Петербург
ул. Ленина, д. 25, Шушары 
Т (812) 320-11-11
Т 8 800 555-22-32
wuerth@wuerth.spb.ru
www.wuerth.spb.ru
www.wuerthmarket.ru

Арт.  9987 . 011 . 200
DM-ZA-1’-03/19

АО «Вюрт-Русь»
123154, Москва
б-р Генерала Карбышева, д.8
Т  (495) 662-69-00
Ф (499) 946-80-08
www.wuerth.ru 
sale@mail.wurth.ru

Наши отделения в Санкт-Петербурге:
Единый номер: +7 (812) 320-11-19
Обуховской Обороны пр., д. 86Н
Маршала Блюхера пр., д. 1
Планерная ул., д. 15Б
Варшавская ул., д. 120, корп. 1
Таллинское шоссе, д. 159, ГМ «Лента»

Наши отделения на Северо-Западе:
Мурманск ·  Кольский пр., д.134, ТРЦ «Форум»
Петрозаводск · Онежской Флотилии ул. , д. 22
Сыктывкар · Сысольское шоссе, д. 7/1

АО «Вюрт-Евразия»
620016, г. Екатеринбург
ул. Сибирский тракт, д. 57
Т (343) 356-55-07
Ф (343) 379-37-27
www.wuerth.ur.ru
sales@wurth.ur.ru

Псков · Советская ул., д. 60
Череповец · Сталеваров ул. , д. 46 
Вологда · Пошехонское шоссе, д.18
Оленегорск · Ленинградский пр., д. 4
Киров · Октябрьский пр., д. 79
Костомукша · Горняков шоссе, д. 153, ТК «Торос»
Архангельск · Ломоносова пр., д. 121
Калининград · Победы пр., д. 145
Великий Новгород · Большая Санкт- 
Петербургская ул., д. 56
Боровичи · Советская ул.,  д. 131

ТОО «Вюрт Казахстан»
050050, г. Алматы  
пр. Райымбека, д. 169
Т +7 (727) 293-93-86
Т +7 (727) 293-93-87
Т 8 (800) 080-53-30 (бесплатный номер в Казахстане)
sales@wurthkaz.kz
Интернет магазин: www.wurth.kz

HSS ZEBRA
Арт.  0624 . 000 . 003
HSCO MFD VARIO
Арт.  0626 . 050 . 003

HSS, 155 шт.
Арт.  5964 . 062 . 500
HSS ZEBRA, 82 шт.
Арт.  5964 . 062 . 400
HSS ZEBRA, 155 шт.
Арт.  5964 . 624 . 020
HSCO ZEBRA, 73 шт.
Арт.  5964 . 062 . 600

Набор сверл  
от 1 до 10 мм  
в цилиндрическом 
футляре, 19 шт.
Арт.  0625 . 01

Наборы сверл  
от 1 до 10 мм  
в металлическом 
футляре, 91 шт.

Наборы сверл  
в кейсах 
SYSTEM

Наборы сверл  
от 1 до 10 мм  
в пластмассовом 
футляре, 19 шт.

HSS

Арт.  0634 . 4
HSS ZEBRA
Арт.  0624 . 000 . 001
HSS TIN ZEBRA
Арт.  0624 . 020 . 001
HSS REDLINE
Арт.  0617 . 400 . 001

HSCO ZEBRA
Арт.  0626 . 01
HSCO MFD SPEED
Арт.  0626 . 930 . 001
HSCO MFD VARIO
Арт.  0626 . 050 . 001
HSS-E
Арт.  0618 . 800 . 001

Наборы сверл  
от 1 до 13 мм  
в пластмассовом 
футляре, 25 шт.

HSS

Арт.  0634 . 6
HSS ZEBRA
Арт.  0624 . 000 . 004
HSS TIN ZEBRA
Арт.  0624 . 020 . 004
HSS REDLINE
Арт.  0617 . 400 . 004

HSCO ZEBRA
Арт.  0626 . 02
HSCO MFD SPEED
Арт.  0626 . 930 . 004
HSCO MFD VARIO
Арт.  0626 . 050 . 004

СМазОчнО-
Охлаждающие 
жидкОСТи



Инструмент/ 
Оборудование

Материал Сталь

Уровень качества Würth standard Zebra premium Zebra premium

Краткое описание Сверло для сборочных 
операций Точное сверло Точное сверло  

с увеличенным ресурсом

Артикул 0625 … 0624 . 00 ... 0624 . 02 …

Сравнение

Ресурс

Скорость

Качество 
отверстий

Универсальность

Плавность работы

DIN / макс. глубина сверления
(зависит от диаметра сверла)

• DIN 338/ 5 x D  • DIN 338/ 5 x D  • DIN 338/ 5 x D  

Материал сверла HSS HSS HSS

Покрытие Парооксидирование Парооксидирование TiN

Способ изготовления Катаное Шлифованное Шлифованное

Центрирование Необходимо кернение Самоцентрирование Самоцентрирование

Тип хвостовика Цилиндрический Цилиндрический Цилиндрический

Угол при вершине 118° 130° 130°

Область применения Экономичные сверла по стали  
с пределом прочностью  
до 850 Н/мм² 

Сверла повышенной точности по 
стали с пределом прочностью до 
850 Н/мм² и чугуну.

Сверла повышенной точности  
с износостойким покрытием  
из нитрида титана, по стали  
с пределом прочностью  
до 1000 Н/мм² и чугуну.

Особенности Безстружечный процесс изготовления 
для высокой прочности и стойкости к 
поломке. Идеально для строительных 
площадок и монтажных работ,  
где отсутствуют высокие требования 
к точности.

Требуется на 20% меньше усилие 
нажима (подачи) благодаря 
оптимизированной заточке.  
Точное засверливание без 
предварительного кернения. 
Высокоточная геометрия режущих 
кромок для точного сверления.

Требуется на 20% меньше усилие 
нажима (подачи) благодаря 
оптимизированной заточке.  
Точное засверливание без 
предварительного кернения. 
Высокоточная геометрия режущих 
кромок для точного сверления. 
Покрытие TiN до нескольких раз 
увеличивает ресурс сверла.

Нержавеющая сталь Универсальное применение

REDLINE Zebra premium Zebra premium Zebra premium

Сверло для сборочных 
операций Точное сверло Сверло MFD SPEED Сверло MFD VARIO

0617 . 40 … 0626 … 0626 . 93 … 0626 . 05 …

• DIN 338/ 5 x D  • DIN 338/ 5 x D  • DIN 338/ 5 x D  • DIN 338/ 5 x D 

HSCO HSCO HSCO HSCO

Парооксидирование Без покрытия Парооксидирование MAGMA

Шлифованное Шлифованное Шлифованное, спец. геометрия  
с VARIO спиралями

Шлифованное, полированное, спец. 
геометрия с VARIO спиралями

Самоцентрирование Самоцентрирование Самоцентрирование Самоцентрирование

Цилиндрический Цилиндрический 3-х гранный Цилиндрический

118° 130° 135° 118°

Экономичные сверла с кобальтом 
для коррозионностойких,
кислотоустойчивых сталей,
конструкционных сталей с пределом
прочности до 1000 Н/мм² и чугуна.

Кобальтовые сверла повышенной 
точности для коррозионностойких 
и кислотоустойчивых сталей, 
жаропрочных сталей, титана  
и его сплавов, конструкционных 
сталей с пределом прочности  
до 1200 Н/мм² и чугуна.

Высокоскоростные сверла для 
сверления точных отверстий  
в нержавеющих и жаропрочных 
сталях, титане. Подходят для работ  
с обычной сталью прочностью  
до 1200 Н/мм², чугуном, цветными 
металлами (например, алюминием 
и его сплавами, бронзой), 
пластиком.

Премиальные высокоскоростные 
сверла для сверления отверстий  
в нержавеющих и жаропрочных 
сталях, титане. Подходят для работ 
с обычной сталью прочностью до 
1200 Н/мм², чугуном, цветными 
металлами (например, алюминием 
и его сплавами, бронзой), 
пластиком.

Стабильное сверление без 
биения, плавный ход и высокая 
стойкость к поломке благодаря 
оптимизированной рабочей части 
сверла. Идеально для строительных 
площадок, монтажных работ  
и при сборке.

Быстрое сверление с отличным 
отводом стружки благодаря 
глубоким стружечным канавкам и 
малой перемычке. Высокоточная 
геометрия режущих кромок для 
точного сверления.

Усовершенствованная геометрия 
рабочей части: сверление на 50% 
быстрее, отличное центрирование, 
малое трение и высокая скорость 
отвода стружки. Трехгранный 
хвостовик предохраняет от поломки 
как патрон, так и кромки сверла.
Обеспечивает оптимальный 
крутящий момент.

Многослойное износостойкое 
покрытие MAGMA обеспечивает 
продолжительный срок службы. 
Специальная геометрия для 
максимальной производительности 
сверления с минимальным усилием.

аССОрТиМенТ Спиральных Сверл

Высокопрочная сталь
Hardox

Сталь Сталь Нержавеющая сталь

Zebra premium Würth standard Würth standard Zebra premium

Точное сверло Точное сверло  
с конусом Морзе Двусторонее сверло Двусторонее сверло

0618 . 80 … 0625 . 30 … 0636 … 0626 . 800 …

• DIN 338/ 5 x D • DIN 338/ 5 x D • Без стандарта • Без стандарта

HSS-E HSS HSS HSCO

Без покрытия Парооксидирование Парооксидирование Без покрытия

Шлифованное Шлифованное Шлифованное Шлифованное

Самоцентрирование Самоцентрирование Самоцентрирование Самоцентрирование

Цилиндрический Конус Морзе Цилиндрический Цилиндрический

118° 118° 118° 118°

Сверла повышенной точности 
для специальных сплавов, таких 
как Nimonic, Hastelloy, Inconel; 
износостойких сталей, например 
Hardox; конструкционных сталей  
с пределом прочности  
до 1400 Н/мм², как обычных,  
так и закаленных; серого и  
ковкого чугуна.

Сверла повышенной точности по 
стали с пределом прочностью до 
850 Н/мм² и чугуну. 

Сверло с двумя рабочими частями. 
Для сверления в листовой стали  
с пределом прочностью  
до 850 Н/мм². Идеально для 
отверстий под заклепки

Сверло с двумя рабочими частями. 
Для сверления в листовой 
нержавеющей и конструкционной 
стали с пределом прочностью 
до 1200 Н/мм². Идеально для 
отверстий под заклепки

Быстрое сверление с отличным 
отводом стружки благодаря 
глубоким стружечным канавкам и 
малой перемычке.

Две рабочие части – вдвое больше 
срок службы. 
Малая длина – точнее отверстие. 
Точное засверливание без 
предварительного кернения.

Две рабочие части – вдвое больше 
срок службы. 
Малая длина – точнее отверстие. 
Точное засверливание без 
предварительного кернения.


